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Idealni kontaktni kolo pro brouseni

Primér

Tvrdost

Vrubové ozubeni:
Pomér nevyfiznutého
povrchu k drazce

Uhel vrubového
ozubeni:

Pruznost

maly prdmér 50 mm

Pro mensi $krabance

tvrdy 70-90 shore A

1:2

75°

velka
napf. Polyuretan

Zjemnovani

Idealni kontakini kolo pro ziemfovani

Primér

Tvrdost

Vrubové ozubeni:

Pomér nevyfiznutého
povrchu k drazce

Uhel vrubového
ozubeni:

Pruznost

stfedni primer
200 mm

stfedni
40-65 shore A

1:1

45°

stredni
napf. guma
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Ovliviujici faktory: brouSeni

Uginnost brouseni je ovlivnéna fadou faktord. Ty

nejdulezitéjsi jsou znazornény nize:
Vliv rychlosti pasu
na velikost Ubéru:
Cim vyssi je rychlost pasu, tim Mira
vy$§i je Ubér materialu. Divodem | Ubéru
je skute¢nost, ze se zvysujici se
rychlosti plisobi na obrobek vice
brusnych hran. Rychlost
Optimalni rychlost pasu pro |[Kov: Optim. rychost pasu:
brouseni Hiinik 20-25m/s

Uhlikata ocel ~ 20 - 25 m/s

Slitina Niklu 25-35m/s

Nerezova ocel 25 - 35 m/s

Titan 10-15m/s

plocha A_ A-

Hladkd Standard Lopatkovy “Serrx"

Vliv plochy kontaktniho
kola na tlak

Velikost tlaku pdsobiciho na
obrobek ovliviuje velikost tbéru
a zivotnost pasu. Cim vy3si je
jednotkovy pfitlak, tim vétsi je
Ubér materialu

Primér nevyfiznutého  1:1 31 41
povrchu k drézce

Ovliviujici faktory: zjemrovani

Brusné materidly predstavuji pouze ¢ast celkovych nakladd
na brouseni, zjemnovani a docistovani.

Optimalizace aplika¢niho procesu a vybér spravnych
brusnych materialt:

* snizuje celkové naklady na zpracovani

* uvolfuje kapacity

* snizuje zmetkovitost

* redukuje nutnost oprav

 Setfi naklady na praci

Maziva a chladici prostredky:
NejefektivnéjSim chladicim prostfedkem je voda.

Mineralni olej je nejvhodnéjSi na brouseni oceli, nebot
zamezuje zménam barvy na slitinach nezeleznych kovu.

Rozpustny olej zlepSuje rychlost Ubéru na vétsine kovl a je
méné hoflavy.

Vazelina zmenSuje zatizeni mékgéich kovu a zlepSuje kvalitu
povrchu.
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DOKONCOVANI A UPRAVY POVRCHU

Idealni kontakini kolo pro Upravy povrchu

Promér velky pramér
300 mm
pro dlouhé ryhy
Tvrdost mekké

20-35 shore A

Vrubové ozubeni:  hladké
Pomeér nevyfiznutého
povrchu k drazce

Uhel vrubového 15°
ozubeni:
Pruznost mala

napt. bavinéna plst

Drsnost povrchu
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Ovlivriujici faktory: Dokon€ovani a Upravy povrchu

Kvalita povrchové Upravy je ovliviiovana riznymi faktory, jak je
naznaceno nize:

¢ Vliv rychlosti pasu na kvalitu povrchu
Rychlost pasu ovliviuje kvalitu povrchu.
Cim je rychlost vy$si, tim je povrch jemngjsi.
¢ Vliv tvrdosti kontaktniho kola na kvalitu povrchu

¢ Vliv priméru kontaktniho kola na kvalitu povrchu
Ve vSech pfipadech plati, Ze vétSim kontaktnim kolem se
vytvori jemnéjsi povrch.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny primérné hodnoty drsnosti v mikrometrech, vytvorené jednotlivymi zrnitostmi strukturovaného
brusného materialu Trizact™ na rdznych kovech.

Ra micron

Hodnoty drsnosti se mohou v zavislosti na pracovnich podminkach ménit o +/- 20%.

A110 A100 A90 A80 AB5 AB0 A45 A30 A16 A6
Tvrdé pochromovani 0,55 0,50 0,48 0,45 0,40 0,34 0,25 0,15 0,08 0,03
Popousténa nerezova ocel 0,58 0,53 0,50 0,47 0,42 0,36 0,27 0,17 0,08 0,04
Nastrojova ocel 0,55 0,53 0,51 0,50 0,45 0,40 0,30 0,20 0,10 0,04
Titan 0,90 0,65 0,60 0,50 0,45 0,40 0,30 0,25 0,18 0,09
Nerezova ocel 304 1,10 1,00 0,92 0,85 0,70 0,60 0,45 0,29 0,15 0,06
Uhlikata ocel 1,25 1,10 1,00 0,90 0,78 0,70 0,48 0,35 0,16 0,08
Mosaz 1,40 1,20 1,05 0,95 0,80 0,75 0,55 0,38 0,22 0,09
Méd 1,45 1,25 1,10 0,98 0,85 0,80 0,59 0,39 0,24 0,10
Nikl 1,30 1,15 1,10 1,00 0,80 0,65 0,55 0,40 0,20 0,12
Hlinik 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90 0,65 0,40 0,30

VySe uvedené hodnoty byly ziskany statistickou metodou v nasledujicich pracovnich podminkéach:

Rychlost pasu:

Kontakini kolo z hladké gumy:
Pracovni tlak:

Rychlost posuvu:

30 m/s (Titan 15 m/s)
40 Shore A
20.10° Pa (2 kgf/cm)
4 m/min, 2 prdchody
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BRUSNE MATERIALY - PODKLAD PAPIR

241UZ

MINERAL PODKLAD
AlOx papir D

DALSIVLASTNOSTI
antistaticka uprava

VHODNY PRO APLIKACE

brouseni ploch (Sirokopasova, truhlarska, hranova bruska)
VHODNY PRO MATERIALY
drevo, MDF, HDF, drevotriska

ROZSAH ZRNITOSTi
P24 P36 P40 P50 P60 P80 | P100 | P120 | P150 | P180 | P220 | P240 | P280 | P320 | P360 | P400 | P500 | P600
X X X X X X X X X X X X X X X X

455UZ

MINERAL PODKLAD
SiC papir E
DALSIVLASTNOSTI
antistaticka uprava
VHODNY PRO APLIKACE
brouseni lakd
VHODNY PRO MATERIALY
dfevo, plech

ROZSAH ZRNITOSTI
P24 P36 P40 P50 P60 P80 | P100 | P120 | P150 | P180 | P220 | P240 | P280 | P320 | P360 | P400 | P500 | P600
- - - - - - - - X X X X X X X




BRUSNE MATERIALY - PODKLAD PLATNO

222D

MINERAL PODKLAD
AlOx platno J Flex
VHODNY PRO APLIKACE
profilové brouseni i brouseni ploch
VHODNY PRO MATERIALY

drevo, ¢asticové desky, konstrukéni oceli, nerezové oceli,
slitiny niklu, hlinik, mosaz a slitiny barevnych kova

ROZSAH ZRNITOSTi
P24 = P36 P40 P50 P60 @ P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 @ P600
- - X - X X X X X X - X - X - X

251D

MINERAL PODKLAD
AlOx platno X
VHODNY PRO APLIKACE
brouseni ploch
VHODNY PRO MATERIALY
dfevo, Casticove desky, konstrukéni oceli

ROZSAH ZRNITOSTI
P24 P36 P40 P50 P60 P80  P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 @ P600
X X X X X X X X X X X X - X - X

359F

MINERAL PODKLAD
AlOx platno YF
DALSIVLASTNOSTI
aglomerat ,Multi Cut®, W/D broueni za mokra i sucha
VHODNY PRO APLIKACE
brouseni ploch
VHODNY PRO MATERIALY
konstrukéni oceli, nerezové oceli, slitiny niklu

ROZSAH ZRNITOSTI
P24 = P36 P40 P50 P60 P80 @ P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 @ P600
- - - - - - - X - X - X - - - X
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BRUSNE MATERIALY - PODKLAD PLATNO

464W

MINERAL PODKLAD
SiC korek
DALSIVLASTNOSTI
W/D lesténi za mokra i sucha

VHODNY PRO APLIKACE
lesténi ploch
~ VHODNY PRO MATERIALY
“_ ' sklo, konstrukéni oceli, nerezové oceli, slitiny niklu
ROZSAH ZRNITOSTI
P24 P36 P40 P50 P60 P80  P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 P600
- - - - X - X - - X - X - X

577F Orange

MINERAL PODKLAD
AZ platno YF
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
brouseni ploch
VHODNY PRO MATERIALY
konstrukéni oceli

ROZSAH ZRNITOSTI
P24 = P36 P40 P50 = P60 @ P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 @ P600
X X X X X X X X X X

707E

MINERAL PODKLAD
Cubitron / AlOx platno JE
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
profilové brouseni
VHODNY PRO MATERIALY
nerezové oceli, slitiny niklu, titan

ROZSAH ZRNITOSTI
P24 P36 P40 P50 P60 P80  P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 @ P600
- X X X X X X X



BRUSNE MATERIALY - PODKLAD PLATNO

T77F

MINERAL PODKLAD
Cubitron / AIOx platno YF
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,,Grinding Aid*

VHODNY PRO APLIKACE
brouseni ploch
VHODNY PRO MATERIALY /4
nerezove oceli, slitiny niklu, titan Ky
ROZSAH ZRNITOSTi
P24 P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 P600
- X X X X X X X X X

907E

MINERAL PODKLAD
Cubitron platno JE
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
profilové brouseni
VHODNY PRO MATERIALY
nerezove oceli, slitiny niklu, titan

ROZSAH ZRNITOSTI
P24 = P36 P40 P50 P60 P80  P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 @ P600
X X X X X - - -

947D

MINERAL PODKLAD
Cubitron platno X
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,,Grinding Aid*

VHODNY PRO APLIKACE
brouseni ploch i profilové brouseni
VHODNY PRO MATERIALY
nerezoveé oceli, slitiny niklu, titan, konstrukéni oceli

S
\\:\\i\\\‘x-

ROZSAH ZRNITOSTI
P24 P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 P600
- - X - X X X X
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BRUSNE MATERIALY - PODKLAD PLATNO

964F

MINERAL PODKLAD
Cubitron platno YF - XF
VHODNY PRO APLIKACE
ubérové brouseni ploch (z ruky)
VHODNY PRO MATERIALY
hlinik, konstrukéni oceli

ROZSAH ZRNITOSTI
P24 P36 P40 P50 P60 P80  P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 @ P600
X X X X X X - - - - - -

967F

MINERAL PODKLAD
Cubitron platno YF
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
ubéroveé brous. ploch, vhodny zej. pro brusky se stroj. pfitlakem
VHODNY PRO MATERIALY
nerezové oceli, slitiny niklu, titan, konstrukéni oceli

ROZSAH ZRNITOSTI
P24 = P36 P40 P50 = P60 @ P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 @ P600
X X X X X X - -

977F

MINERAL PODKLAD
Cubitron platno YF - XF
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
ubéroveé brouseni ploch (z ruky)
VHODNY PRO MATERIALY
nerezové oceli, slitiny niklu, titan, konstrukéni oceli

ROZSAH ZRNITOSTI
P24 P36 P40 P50 P60 P80  P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400 P500 @ P600
X X X X X X X - - - -



BRUSNE MATERIALY SCOTCH-BRITE

SC-BS

MINERAL PODKLAD
AlOx/ SiC textilie
VHODNY PRO APLIKACE
dokoncovaci operace, lesténi
VHODNY PRO MATERIALY
nerezové oceli, nezelezné kovy, slitiny nezeleznych kovi

ROZSAH ZRNITOSTI
ACRS AMED SMED AVFN SVFN SSFIN T
X X - X - X -

SC-BL

MINERAL PODKLAD
AlOx/ SiC textilie
VHODNY PRO APLIKACE
dokoncovaci operace, lesténi
VHODNY PRO MATERIALY
nerezové oceli, nezelezné kovy, slitiny nezeleznych kovu

ROZSAH ZRNITOSTI
ACRS AMED SMED AVFN SVFN SSFIN
X X X X X X X

SC-BF

MINERAL PODKLAD
AlOx film
VHODNY PRO APLIKACE
dokoncovaci operace, lesténi
VHODNY PRO MATERIALY
nerezoveé oceli, nezelezné kovy, slitiny nezeleznych kov(

ROZSAH ZRNITOSTI
ACRS AMED SMED AVFN SVFN SSFIN T
X X - X - - -



MINERAL PODKLAD
AlOx platno JE
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
profilové brouseni
VHODNY PRO MATERIALY
nerezové oceli, slitiny niklu, konstrukéni oceli

ROZSAH ZRNITOSTI
A6 A16 A30 A45 A65 A80 A100 A160 A300 A400 A500
- X X X X - - - -
MINERAL PODKLAD
AlOx platno X Flex

DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
brouseni ploch
VHODNY PRO MATERIALY
nerezové oceli, slitiny niklu, konstrukéni oceli

ROZSAH ZRNITOSTI
A6 A16 A30 A45 A65 A80 A100 A160 A300 A400 A500
X X X X X X X X -
MINERAL PODKLAD
AlOx platno XF
DALSIVLASTNOSTI
W/D brouseni za mokra i sucha
VHODNY PRO APLIKACE
centerless
VHODNY PRO MATERIALY
nerezove oceli, slitiny niklu, konstrukéni oceli
ROZSAH ZRNITOSTI
A6 A16 A30 A45 A65 A80 A100 A160 A300 A400 A500

X X X X X X X - -



MINERAL PODKLAD
AlOx platno JE
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
profilové brouseni
VHODNY PRO MATERIALY
nerezové oceli, slitiny niklu, konstrukéni oceli

ROZSAH ZRNITOSTi
A6 A16 A30 A45 A65 A80 A100 A160 A300 A400 A500
X X X X X X X - - - -

MINERAL PODKLAD
SiC platno JE
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
profilové brouseni
VHODNY PRO MATERIALY
nerezové oceli, slitiny niklu, konstrukéni oceli

ROZSAH ZRNITOSTI
A6 A16 A20 A30 A45 AB0 AB5 A80 A100 A110 A160 A300 A400 A500
- - X - - X - - - X - - -

MINERAL PODKLAD
AIOx platno X
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
brouseni ploch (z ruky)

VHODNY PRO MATERIALY

hlinik, zinek, méd”

ROZSAH ZRNITOSTI
A6 A16 A30 A45 A65 A80 A100 A160 A300 A400 A500
- - X X X X X - - - -
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BRUSNE MATERIALY TRIZACT

337DC

MINERAL PODKLAD
AlOx platno X
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
brouseni ploch (z ruky)
VHODNY PRO MATERIALY
hlinik, zinek, méd”, nerezové oceli, slitiny niklu, titan

ROZSAH ZRNITOSTI
A6 A16 A30 A45 AB5 A80 A100 A160 A300 A400 A500
- - X X X X X - - - -

347AC

MINERAL PODKLAD
AlOx platno X
DALSIVLASTNOSTI
chladici vrstva ,,Grinding Aid*
VHODNY PRO APLIKACE
brouseni ploch, vhodny zejm. pro brusky se stroj. pfitlakem
VHODNY PRO MATERIALY
nerezové ocell, slitiny niklu, titan

ROZSAH ZRNITOSTI
A6 A16 A30 A45 AB5 A80 A100 A160 A300 A400 A500
- - X X X X X - - - -

953FA

MINERAL PODKLAD
Cubitron platno XF
DALSIVLASTNOSTI
W/D brouseni za mokra i sucha
VHODNY PRO APLIKACE
centerless
VHODNY PRO MATERIALY
nerezové oceli, slitiny niklu, konstrukéni oceli

ROZSAH ZRNITOSTI
A6 A16 A30 A45 A65 A80 A100 A160 A300 A400 A500
X X X X X X X X X - -



BRUSNE MATERIALY TRIZACT

963FA

PODKLAD
platno XF

MINERAL

Cubitron

DALSIVLASTNOSTI
W/D brouseni za mokra i sucha

VHODNY PRO APLIKACE

centerless

VHODNY PRO MATERIALY
nerezové oceli, slitiny niklu, konstrukéni oceli

ROZSAH ZRNITOSTI

A16 A30 A45 AB5 A80 A100 A160 A300 A400 A500

A6

663FC

PODKLAD
platno YF

\
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DALSIVLASTNOSTI
W/D brouseni za mokra i sucha

VHODNY PRO APLIKACE

Sovaci operace na

tvrdych materialech

fini

&roveé i

ub

VHODNY PRO MATERIALY
nastrojové oceli, plazmové nastfiky

ROZSAH ZRNITOSTI

70 mic

40 mic

20 mic

t vs. FEPA

tosti Trizac

ani zrni

Y 4

Porovn

TRIZACT

FEPA

TRIZACT
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Brusné systémy

3M Cesko s.r.o.
Vyskocilova 1

140 00 Praha 4

Tel.: 261 380 218

Fax: 261 380 110

E-mail: inovace@mmm.com
www.3M.cz

Recyklovatelné. Vytisténo v Ceské republice.
© 3M 2007. VSechny prava vyhrazena.



