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REZANI A BROUSENI
OCELI

REZANI A BROUSENI
NEREZOVYCH OCELI A OCELI

REZANI ARMOVANEHO
BETONU

REZANI KAMENE -
A STAVEBNICH MATERIALU

REZANi ASFALTU
A ASFALTO-BETONU

REZAN[ A BROU_E;EN]’ . BROUSENT
HLINIKU A BAREVNYCH KOVU

REZANIKOLEINIC
A LEGOVANYCH OCELI

REZANI DLAZDICEK Yy,
A OBKLADOVYCH MATERIALU

RUCNI BROUSENI
A REZANI
RUCNI REZANI

STACIONARNI REZANI

STROJNI REZANI

TECHNICKA SPECIFIKACE, BEZPECNOSTNi DOPORUCENI

1. TECHNICKA SPECIFIKACE, BEZPECNOSTNI DOPORUCENI

DODRZUJTE BEZPECNOSTNI
DOPORUCENI

POUZIVEJTE _
OCHRANU OCi

POUZIVEJTE OCHRANU
SLUCHU

POUZIVEJTE RUKAVICE

POUZIVEITE
PROTIPRASNOU MASKU

BROUSENI ZAKAZANO

ZAKAZ POUZITI JAKKOLI

POSKOZENEHO NASTROJE

NENi DOVOLENO
PRO BROUSENI ZA MOKRA

BROUSENI ZAKAZANO

REZANI A BROUSENI
OCELI

POUZE PRO REZANI




2. REZNE A BRUSNE KOTOUCE, ZNACENI

SLOZENI KOTOUCE:

/ \

identifikace
kotouce (objednaci kéd)

registrovand
ochrannd zndmka

datum pouZzitelnosti

(expirace)
barevny pruh
uddvajici max.
obvodovou S .
rychlost rozméry kotouce
pouziti kotouce max. otacky:
maximdlni otdcky
; n.
p 5 N* 12 000 ot.fmi
evropskd norma < 1 2 o 2% max. 80 m/s
i C—— i maximdlni
i H . 1S il X .
lI @ ! 5 ﬁ k‘}- _’xf ;anuu:al -';.nnmmg.- F } obvodovd rychlost
. e o e i S S
bezpecnostni Ii '
pokyny . _
i5 5 sloZeni kotouce
cdrovy kod

POPIS KOTOUCE



3. REZNE KOTOUCE OPTIMApower

na nerez a ocel

Tenké fezné kotouce OPTIMApower typ A60SX-BF jsou vykonnym a silnym néstrojem pro profesionalni pouZiti. Jsou urceny pro fezéni nerezovych i béznych oceli.
Tyto profesiondIni kotouce jsou vyrobeny specidlni technologii se zérukou dlouhé Zivotnosti a absolutni bezpecnosti. Zaruceny obsah prvkii Fe, Cl, $<0,1%.
Potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratore.

Objednaci kéd Typ provedeni | Max. prac. rychlost m Cena Kc/ks

REZNE KOTOUCE OPTIMApower - tenké M ‘

IE11510 15x1,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 50

IE11516 15x1,6x22,2 4] - 80m/s 13300 ot/min 50 4,
IE12510 125x1,0x22,2 4] - 80m/s 12 250 ot/min 50 44,
IE12516 125x1,6%22,2 41 - 80m/s 12250 ot/min 50 44,
IE15016 150x1,6x22,2 4] - 80m/s 10200 ot/min 50 66,
IE18018 180x1,8x22,2 41 - — 80m/s 8500 ot/min 50 76,
1E23019 230x1,9x22,2 4] - 80m/s 6650 ot/min 50 93,

Vhodné pro pouziti na nerez.

BEZPECNOST PRI PRACI S REZNYMI A BRUSNYMI KOTOUCI OPTIMA « dodrzujte bezpecnostni doporuceni

- pouzivejte ochranu oci

- pouzivejte ochranu sluchu

« pouZivejte rukavice

« pouZivejte protiprasnou masku

- zékaz pouZiti jakkoli poskozeného néstroje

!

|

REZNE KOTOUCE UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI
-




4. REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi - tenké
na nerez a ocel 6

Super tenkeé a tenké profesiondini kotouce OPTIMAprofi typ A60T-BF a A46X-BF pro opracovéni tenkosténnych profild a trubek z nerezu a uslechtilé oceli.
Zaruceny obsah prvkii Fe, Cl, $<0,1%. Potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratofe.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena K&/ks

IN11508 115x08x222 0 80mis 13 300 ot/min 50 3,
INT1510 15%1,0x222 N — 80ms 13 300 ot/min 50 30,
INT1512 15%1,2x222 P 80mis 13300 otmin 50 30,
IN11516 15x1,6x22,2 4] - 80m/s 13300 ot/min 50 30,-
IN12508 125%08x222 0 = 80mss 12250 otmin 50 %0,
IN12510 125%1,0%222 — 80mis 12250 otfmin 50 33,50
IN12512 125%1,2x222 N — 80mis 12250 otmin 50 33,50
IN12516 125x1,6x22,2 4] == 80m/s 12 250 ot/min 50 33,50
IN15016 150x1,6x22,2 4] - 80m/s 10200 ot/min 50 4,
IN18016 180x1,6x22,2 4] - 80m/s 8500 ot/min 50 47,
IN23019 230x19x22,2 4] = 80m/s 6650 ot/min 50 76,50
REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi
na nerez a ocel L‘

ProfesionélIni kotouce OPTIMAprofi typ A36U-BF INOX jsou urceny pro fezéni nerezu a oceli pii poufiti ihlovych brusek v3ech vykonovych tfid.
Jejich charakteristickym znakem je vysoky vykon, dlouhé Zivotnost a vyborné pracovni vysledky.
Zaruceny obsah prvkii Fe, Cl, S<0,1%. Potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratore.

Objednaci kod Typprovedem Max. prac. rychlost mw Cena Ké/ks

IN11520 115x2,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 27,50
IN12520 125x2,0x22,2 4] - 80m/s 12 250 ot/min 25 29,50
IN15020 150x2,0x22,2 4] - 80m/s 10200 ot/min 25 39,-
IN18020 180x20x222 — 80mis 8500 ot/min 7 2,50
IN23020 B0x20x222 P 80mis 6650 ot/min 2 65,
BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
na nerez a ocel % £

Brusné kotouce OPTIMAprofi typ A30P-BF-INOX jsou profesiondlni kotouce s vysokym brusnym vykonem pro brouseni nerezovych oceli a oceli.
Zaruceny obsah prvkii Fe, Cl, $<0,1%. Potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratore.

Objednaci kod Typprovedem Max. prac. rychlost mm Cena K&/ks

IN11565 115%6,5x 22,2 80m/s 13300 ot/min 25 48,50 : "ﬁ.fwnfyf,:,
IN12565 125x6,5%22,2 2 80 m/s 12250 ot/min 25 53,50 2 e 3 )
IN15065 150%6,5x 22,2 2 - 80m/s 10200 ot/min 25 72,50 :

IN18065 180%6,5x 22,2 27 - 80m/s 8500 ot/min 25 71,50

IN23065 230x6,5%22,2 2 == 80m/s 6650 ot/min 25 127,

Vhodné pro pouZiti na nerez.

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

na litinu a ocel

Brusné kotouce OPTIMAprofi typ ZA20RSE jsou urceny pro brouseni litiny a legovanych oceli.
Vyznacuiji se vysokym tcinkem a dlouhou Zivotnosti, obsahuji 35% zirkonu.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena K&/ks

1€18070 180x7,0x22,2 27 80m/s 8500 ot/min 8,-
1€23070 230x7,0x22,2 2] 80m/s 6650 ot/min 25 209,

Do vyprodani zasob

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. REZNE KOTOUCE - BRUSNE KOTOUCE



4. REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

na ocel

Profesiondlni fezné kotouce OPTIMAprofi typ A36U-BF ureny pro fezani oceli pii pouZiti Ghlovych brusek viech vykonovych tfid.
Jejich charakteristickym znakem je vysoky vykon, dlouha Zivotnost a vyborné pracovni vysledky.

Objednaci kdd Typ provedeni | Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks

1P11520 15x2,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 25,
1P12520 125x2,0x22,2 4] - 80m/s 12250 ot/min 25 27,50
1P15020 150x2,0x22,2 4] == 80m/s 10 200 ot/min 25 36,
1P18020 180x2,0x22,2 4] w-— 80m/s 8500 ot/min 25 4,
1P23020 230%2,0x22,2 4] w-_— 80m/s 6650 ot/min 25 63,
1P11530 115x3,0x22,2 4 = N 80m/s 13300 ot/min 25 26,
1P12530 125x3,0x22,2 4 - 80m/s 12250 ot/min 25 28,50
1P15030 150x3,0x22,2 4) N 80m/s 10200 ot/min 25 37
1P18030 180x3,0x22,2 4 -l 80m/s 8500 ot/min 25 4,
1P23030 230x3,0x22,2 4) N 80m/s 6650 ot/min 25 63,-

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
na ocel
SpecidIni brusné kotouce OPTIMAprofi typ A24S-BF pro technologické vybrusovani svar(i celnim brusem a vybrus svérovych chyb.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena Ké/ks

1P11540 115x4,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 30,50
1P12540 125x4,0x22,2 2] N 80m/s 12250 ot/min 25 34,50
1P15040 150x4,0x22,2 2] N 80m/s 10200 ot/min 25 46,
1P18040 180x4,0x22,2 2] - 80m/s 8500 ot/min 25 50,50
1P23040 230x4,0x22,2 2] - 80m/s 6650 ot/min 25 68,-

Brusné kotouce OPTIMAprofi typ A24R-BF jsou ureny k univerzalnimu brouseni v priimyslu, vSude tam, kde se pouzivaji méné vykonné dhlové brusky.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena K¢/ks

IP11565R 15x6,5x22,2 27 80m/s 13300 ot/min 25 39,
IP12565R 125x6,5x22,2 2] = Nm 80m/s 12250 ot/min 25 45,
IP15065R 150x6,5x22,2 2] =l Nem 80m/s 10200 ot/min 25 58,-
IP18065R 180x6,5x22,2 2] = N 80m/s 8500 ot/min 25 68,-
1P23065R 230%6,5%22,2 2] =l N 80m/s 6650 ot/min 25 103,-
1P15080R 150x8,0x22,2 2] =l Nem 80m/s 10200 ot/min 25 66,
1P18080R 180x8,0x22,2 2] N 80m/s 8500 ot/min 10 76,
1P23080R 230x8,0x22,2 2] = Nem 80m/s 6650 ot/min 10 119,

Brusné kotouce OPTIMAprofi typ A24S-BF jsou kotouce tvrdsiho provedeni nez A24R-BF.
Jsou urceny k brouseni v priimyslu vSude tam, kde se pouzivaji vysokofrekvenéni nebo vysoce vykonné Ghlové brusky.
Jsou charakteristické svoji vysokou agresivitou a vykonem.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena Kc/ks

1P12565S 125x6,5x22,2 27 80m/s 12 250 ot/min 25 45,-
IP15065S 150x6,5x22,2 2] - 80m/s 10200 ot/min 25 58,-

» REZNE KOTOUCE - BRUSNE KOTOUCE UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI




4. REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

na ocel
Brusné kotouce Optimaprofi typ C24R-BF jsou urceny pro brouseni oceli.
Brusné kotouce Optimaprofi se vyznaEujl'vysokym Gcinkem a dlouhou Zivotnosti.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost m Cena K¢/ks

1212565 125x6,5%22,2 80m/s 12250 ot/min 15 59,

1215070 150x7,0x22,2 2] 80m/s 10200 ot/min 15 108,-
1218070 180x7,0x22,2 2] N 80m/s 8500 ot/min 15 144,-
1223070 230x7,0x22,2 2] N 80m/s 6650 ot/min 15 190,-

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi
na hlinik
Rezné kotouce OPTIMAprofi typ A3ON-BF jsou profesionélnl’ nastroje pro fezdni houzevnatého a tvrdého hliniku a ostatnich nezeleznych kovd.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena K¢/ks

1A11516 15x1,6x22,2 80m/s 13300 ot/min 100 42,-
1A12516 125x1,6x22,2 41 - 80m/s 12250 ot/min 100 45,-
1A15016 150x1,6x22,2 4] = 80m/s 10200 ot/min 50 53,-
1A18020 180x2,0x22,2 4] ——— 80m/s 8500 ot/min 25 56,
1A23020 230x2,0x22,2 4] ——m— 80m/s 6650 ot/min 25 83,-

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
na hlinik
Brusné kotouce OPTIMAprofi typ A30N-BF jsou profesionélnl' ndstroje pro broueni houZevnatého a tvrdého hliniku a ostatnich nezeleznych kovd.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena K&/ks

1A11565 15x6,5x22,2 27 80m/s 13300 ot/min 50
1A12565 125x6,5x22,2 2] -l N 80m/s 12 250 ot/min 25 57,
1A15065 150x6,5%22,2 2] -l Nam 80m/s 10200 ot/min 25 n,

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

na ocel
Tyto fezné kotouce OPTIMAprofi jsou urceny do staciondrnich feznych strojd pro déleni béznych druh oceli.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena Kc/ks

1P3003532100 300x3,5x32 4] - 100 m/s 6400 ot/min 25 133,-
1P4004032 400x4,0x32 4] - 80m/s 3850 ot/min 25 244,
1P4004080100 400x4,0x 80 4] w=— 100 m/s 4800 ot/min 10 590,

REZNE KOTOUCE OPTIMAzirkon

na ocel a litinu
Brusné kotouce OPTIMAzirkon typ ZA24R-BFS jsou urceny pro brouseni legovanych ocelia litiny.
Brusné kotouce OPTIMA zirkon se vyznacuji vysokym (cinkem a dlouhou Zivotnosti, obsahuji 40% zirkonu.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena K&/ks

1PA35025100 350x4,0x254 4 100 m/s 6650 ot/min 10 297,
1PZ35025100 350x3,8x 25,4 zirkon L 100 m/s 6650 ot/min 10 330,-

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. REZNE KOTOUCE - BRUSNE KOTOUCE



5. REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex

REZNE KOTOUCE OPTIMAflex - tenké
na nereza ocel ‘

Rezné kotouce OPTIMAflex typ A60T-BF jsou uréeny pro opracovénitenkosténnﬂch profilli a trubek z nerezu a oceli. Dosahuji standardnich feznych vykond.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena Ké/ks

1011510 15x1,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 100 20,
1011516 1M5x1,6x22,2 4] —-—— 80m/s 12250 ot/min 100 20,
1012510 125x1,0x22,2 4]  ——— 80m/s 10200 ot/min 100 22~
1012516 125x1,6x22,2 4] —-—— 80m/s 8500 ot/min 100 22,-
1015016 150x1,6x22,2 4]  ——— 80m/s 6650 ot/min 100 31,50

Vhodné pro pouZiti na nerez.

REZNE KOTOUCE OPTIMAflex
na ocel 1 ‘

Rezné kotouce OPTIMAflex typ A36T-BF jsou uréeny pro fezani oceli. Dosahuiji standardnich feznyich vykond.

1011520 115x2,0x22,2 80 m/s 13300 ot/min 25 20,-

1012520 125x2,0%22,2 4] —-—— 80m/s 12250 ot/min 25 22,
1015020 150x2,0%22,2 4] ——— 80m/s 10200 ot/min 25 29,50
1018020 180x2,0x22,2 4] - — 80m/s 8500 ot/min 25 33,50
1023020 230x2,0x22,2 4] - — 80m/s 6650 ot/min 25 44,-
1011525 15x2,5x22,2 4] m—— 80m/s 13300 ot/min 25 20,-
1012525 125x2,5x22,2 4] m—— 80m/s 12250 ot/min 25 22,
1015025 150%2,5%22,2 4] m—— 80m/s 10200 ot/min 25 29,50
1018025 180x2,5x22,2 4] m—— 80m/s 8500 ot/min 25 33,50
1023025 230x2,5x22,2 4] m—— 80m/s 6650 ot/min 25 44,-

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex

na ocel
Brusné kotouce OPTIMAflex typ A24R-BF o tloustce 6mm pro standardni brouseni oceli.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena Kc/ks

1011560 115x6,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 33~
1012560 125x6,0x22,2 2] - N 80m/s 12250 ot/min 25 36,
1015060 150x6,0x 22,2 2] - Nem 80m/s 10200 ot/min 25 48~
1018060 180x6,0x22,2 2] -t N 80m/s 8500 ot/min 25 58,
1023060 230x6,0x22,2 2] -t Nm 80m/s 6650 ot/min 25 85,-

REZNE KOTOUCE OPTIMAflex

na kamen s moznosti pOUZItI na litinu
Rezné kotouce OPTIMA flex typ (30S-BF jsou urceny pro fezani cihel, stfe3nich tasek, umélého kamene, betonu a dal3ich stavebnich materiald.

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena K¢/ks

N

AN\

2,
4

1K11525 15x2,5x22,2 80m/s 13300 ot/min 25 23,
1K12525 125x2,5x22,2 4] - — 80m/s 12250 ot/min 25 25,
1K15025 150%2,5x22,2 4] - 80m/s 10 200 ot/min 25 38,-
1K18025 180x2,5x22,2 41 - 80m/s 8500 ot/min 25 39,-
1K23025 230x2,5x22,2 4] = 80m/s 6650 ot/min 25 55,50

REZNE KOTOUCE - BRUSNE KOTOUCE UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI




6. LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi - keramik + visual

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi Keramik
na nereza ocel 1 ‘

Brusné lamelové kotouce OPTIMAprofi Keramik jsou urceny pro poufiti v fadé oblasti opracovavani kovovych povrch.
Diky plosnému radidlnimu usporadani brusnych lamel z tkaniny dociluji oproti jinym nastrojim i nékolikanasobného vykonu. ProfesiondIni néstroj pro nrocné brusné prace, pro brouseni ploch
nebo hran, idedIné také k obrabéni svard.

Spliiuji potfeby extrémné ndrocnych brousicich operaci na viech typech materidld. Brusné lamelové kotouce OPTIMAprofi Keramik jsou slozeny z lamel (polyester/keramika) s keramickym zrem
uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vidknem.

Objednaci kod m Typ provedeni m Max. prac. rych. mm Cena Kt/ks

OPTIEL,
s

~
ILK115040* 115x22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80 m/s 13300 ot/min 10 72,- -
1LK115060* 15x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10 72,-
ILK115080* 115x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10 72~

Objednaci kod m Typ provedeni m Max. prac. rych. mm Cena Ké/ks

I1LK125040* 125x22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12250 ot/min 10 85,-
1LK125060* 125x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12250 ot/min 10 85,
1LK125080* 125x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12250 ot/min 10 85,

1LK150040* 150x22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10200 ot/min 10 0,-

ILK150060* 150x 22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10 200 ot/min 10 120,-

ILK150080* 150x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10 200 ot/min 10 120,-
LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi Visual 1 ‘
Konstrukei kotouce je docileno efektu, pii kterém je mozné pozorovat brousici proces.

Material ZK765X je pouzivén na brouseni svarii, odjehlovani, srazeni hran, pro bé&Zné oceli, oceli vy33ich pevnosti, nerez oceli, vysokopevnostni a Zéruvzdorné oceli a litiny.

1LV115040 15x22,2 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 138,-
ILV115060 115x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 138,-
1LV115080 115x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 138,-
1LV125040 125x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 148,-
1LV125060 125x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 148,-
1LV125080 125x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 148,-
BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI LAMELOVYMI KOTOUCI OPTIMAprofi . dod[%UJ'Fte bezt?efnostj]l' doporuceni
« pouzivejte ochranu oci

- pouzivejte ochranu sluchu

« pouzivejte rukavice
@ @ @ « pouZivejte protiprasnou masku
- zékaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje

POUZITi BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCD OPTIMAprofi

0 pTIm Opracovani hran Opracovani svari Rovinné brouseni Kov Ocel Nerez Nastrojova ocel

pr()[l eeoee eeoee eeoee eoosee eeooe (XXX X ] eeooo

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. LAMELOVE KOTOUCE



7. LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi :
na nereza ocel % 1 ‘

Brusné lamelové kotouce OPTIMAprofi jsou urceny pro poufiti v fadé oblasti opracovévani kovovych povrchi.

Diky plosnému radidlnimu usporadani brusnych lamel z tkaniny dociluji oproti jinym nastrojim i nékolikanasobného vykonu. ProfesiondIni néstroj pro nrocné brusné prace, pro brouseni ploch
nebo hran, idedIné také k obrabéni svard.

Splituji potfeby extrémné ndrocnych brousicich operaci na viech typech materidld. Brusné lamelové kotouce OPTIMAprofi jsou slozeny z lamel (polyester/bavina) se zirkonkorundovym zmem
uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vidknem.

1L115040 115x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 57,-
11115060 15x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 57,
1L115080 115x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 57,-
1L115120 115x22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 57,-

Objednaci kod m Typ provedeni m Max. prac. rych. m Cena K/ks

1L125040 125x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,
1L125060 125x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,
1L125080 125x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,-
11125120 125x22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,-

11150040 150x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,-
11150060 150x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,-
1L150080 150x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,-
1L150120 150x22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 95,-

11180040 180x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,-
11180060 180x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,-
1L180080 180x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,-
1L180120 180x22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,-
Rovné provedeni B \
Objednaci kod Primérxotvor Zrno Typ provedeni Material Max. prac.rych.  Max.otacky Ksvbaleni CenaKé/ks
IL125040R 125x22,2 40 rovny polyester/bavina/zircon 80m/s 12 250 ot/min 10 69,-
IL125060R 125x22,2 60 rovny polyester/bavina/zircon 80m/s 12 250 ot/min 10 69,-

IL125080R 125x22,2 80 rovny

.

polyester/bavina/zircon 80m/s 12 250 ot/min 69,-

Objednaci kod Primérxotvor Zrno Typ provedeni Material Max. prac.rych.  Max.otacky Ksvbaleni CenaKé/ks
IL150040R 150x22,2 40 rovny polyester/bavina/zircon 80m/s 10 200 ot/min 10 95,-
IL150060R 150x 22,2 60 rovny polyester/bavina/zircon 80m/s 10 200 ot/min 10 95,

IL150080R 150x 22,2 80 rovny polyester/bavina/zircon 80m/s 10 200 ot/min 95,

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI LAMELOVYMI KOTOUCI OPTIMAprofi - dodrzujte bezpe¢nostni doporuceni

- pouzivejte ochranu oci

« pouZivejte ochranu sluchu
@ - pouzivejte rukavice
« pouZivejte protipradnou masku
- zakaz poutZiti jakkoli poskozeného néstroje

POUZITI BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCU OPTIMAprofi
0 pTI m Opracovani hran Opracovani svari Rovinné brouseni Kov Ocel Nerez Nastrojova ocel
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8. LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex
na nereza ocel 1 ‘

Brusné lamelové kotouce OPTIMAflex jsou ureny pro pouZiti v fadé oblasti opracovavéni kovovych povrchd. Diky plo3nému radidlnimu uspofédéni brusnych lamel

z tkaniny dociluji oproti jinym néstrojim vysokého vykonu a dlouhé Zivotnosti.

Tento vyrobek je diky svym specidlnim technickym vlastnostem doporucovan zejména na rovinné brouseni. Brusné lamelové kotouce OPTIMAflex jsou slozeny z lamel (100% bavina)
se zirkonkorundovym zrem uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vidknem.

Objednaci kod m Typ provedeni m Max. prac. rych. mm Cena Kc/ks

10L115040 115x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 52,
10L115060 115x22,2 60 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 52,
10L115080 115x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 52,-
10L115120 15x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 52,-

Objednaci kod m Typ provedeni m Max. prac. rych. m Cena Ké/ks

10L125040 125x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 64,
10L125060 125x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 64,
10L125080 125x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 64,
10L125120 125x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 64,

10L150040 150x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 10200 ot/min
10L150060 150x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 85,
10L150080 150x22,2 80 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 85,-
10L150120 150x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 85,
¥ r ’
g
BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI LAMELOVYMI KOTOUCI OPTIMAflex - dodrzujte bezpecnostni doporuceni
iy, + pouZivejte ochranu oci
350 - pouzivejte ochranu sluchu

- pouzivejte rukavice
@ « pouZzivejte protipra$nou masku
- zdkaz poufziti jakkoli poskozeného nastroje

’ I

POUZIT BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCII bPTIMAﬂex
OPTIMA Opracovani hran Opracovanl svari Rovinné brouseni Kov Ocel Nerez Nastrojova ocel
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9. LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — Normal korund
Listkové katouce OPTIMAabrasive se stopkou jsou uréeny pro brouseni zeleznych, nerezovych a dalsich materiali a lze jimi dosahnout vybornych pracownich vykondi. V zivislosti na hrubostizma lze
dosahnout kvalitnich hladkych povrchii i razantniho ibytku materialu v pfipadé potreby vyssi miry obrouseni.

i T I T T T

BK2020040 NxN0-6
BK2020060 NxN0-6
BK2020080 NxXN-6
BK2020120 NxN-6

i T N A T T

BK3030040 W0x30-6
BK3030060 W0x30-6
BK3030080 W0x30-6
BK3030120 W0x30-6

s T N AT T T

BK4020040 AxN-6
BK4020060 AxN-6
BK4020080 AxN-6
BK4020120 Wx20-6

s T N AT T T

BK5030040 0x30-6
BK5030060 0x30-6
BK5030080 0x30-6
BK5030120 0x30-6

i T S T T T

BK6030040 60x30-6
BK6030060 60x30-6
BK6030080 60x30-6
BK6030120 60x30-6
BK6030180 60x30-6
BK6030240 60x30-6

O N A AT T

80x50-6
BK8050060 Hx0-6
BK8050080 80x50-6
BK8050120 Hx0-6

27000 ot/min
&0 27000 ot/min
& 27000 ot/min
120 27000 ot/min

23000 ot/min
& 23000 0¥'min
8 23000 ot/mn
10 23000 0t'min

L 18000 ot/min
&0 18000 ot/min
& 18 000 ot/min
120 18000 ot/min

15000 ot/min
& 15000 ot/min
& 15000 ot/ min
10 15000 ot'mn

12000 ot/min
&0 12000 ot/min
& 12000 ot/min
120 12000 ot/min
180 12000 ot/min
240 12000 ot/min

& 4500 ot/min
& 4500 ot/min
10 4500 ot/min

BEZPECNOST PRI PRACI S LISTKOVYMI KOTOUCI OPTIMAabrasive

USTKOVE ¥0TOUCE

UVEDENE CENY 50U 822 Pt

10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10
10
10

10
10
10

45,
45,
45,

35,
35,
35,

51,-
51,-
51,-

6,
@,
6,

75,
75,
75,
75,
75,

130,
130,
130,
130,

+ dodrzujte bezpetnost ni doporuceni
« pouzivejte ochranu odi
pouzivejte ochranu shuchu
« pouzivejte rukavie
« pouzivejte protiprasnou masku
« zakaz pouziti jakkoli poskozného nastroje

* POLOZKY POUZE NA OBIEDN ANT




9. LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive INCVINKG.

Listkové kotouce na stopce jsou urceny pro brouseni Zeleznych, nerezovych a dal3ich materilii a Ize jimi dosahnout vybornych pracovnich vykond. V zdvislosti na hrubosti zrma Ize dosahnout kvalit-
nich hladkych povrchil i razantniho Gbytku materidlu v pfipadé potfeby vyssi miry obroueni. Jsou agresivnéjsi a maji del3i Zivotnost nez predchozi listkové kotouce BK.

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm “m Cena Kc/ks

BKN2020040 20x20-6 27000 ot/min 10 49,
BKN2020060 20x20-6 60 27000 ot/min 10 49,
BKN2020080 20x20-6 80 27000 ot/min 10 49,
BKN2020120 20x20-6 120 27000 ot/min 10 49,

Objednaci kod Pramér x Sifka- stopka vmm “mm Cena Kc/ks

BKN3030040 30x30-6 23000 ot/min 50,-
BKN3030060 30x30-6 60 23000 ot/min 10 50,
BKN3030080 30x30-6 80 23000 ot/min 10 50,
BKN3030120 30x30-6 120 23000 ot/min 10 50,

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm mmm Cena Kc/ks

BKN4020040 40x20-6 18 000 ot/min 10 59,
BKN4020060 40x20-6 60 18000 ot/min 10 59,
BKN4020080 40x20-6 80 18000 ot/min 10 59,-
BKN4020120 40x20-6 120 18000 ot/min 10 59,-

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm “ m Cena Kc/ks

BKN6030040 60x30-6 12 000 ot/min 85~
BKN6030060 60x30-6 60 12000 ot/min 10 85,-
BKN6030080 60x30-6 80 12 000 ot/min 10 85~
BKN6030120 60x30-6 120 12000 ot/min 10 85~

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. LISTKOVE KOTOUCE



9. LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive

LiISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — kombinace brusného plétna arouna

Objednaci kod Priimér x Sika- stopka vmm m m Cena Kc/ks

BK(3030320040 30x30-6 40/320
BK(3030320060 30x30-6 60/320
BK(3030320080 30x30-6 80/320
BK(3030320120 30x30-6 120/320

Objednaci kod Pramér x Sifka- stopka vmm “ m Cena Ké/ks

BKC6030320040 60x30-6 40/320
BKC6030320060 60x30-6 60/320
BKC6030320080 60x30-6 80/320
BK(6030320120 60x30-6 120/320

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — Zirkon

14.000 ot/min
14000 ot/min
14.000 ot/min
14000 ot/min

9000 ot/min
9000 ot/min
9000 ot/min
9000 ot/min

59,
10 59,
10 59,-
10 59,

99,-
10 99,
10 99,
10 99,

Listkové kotouce OPTIMAabrasive se stopkou jsou urceny pro brouseni Zeleznych, nerezovych a dalSich materidld a |ze jimi dosahnout vybornych pracovnich vykond. V zdvislosti na hrubosti zrna lze
dosahnout kvalitnich hladkych povrchii i razantniho dbytku materidlu v pripadé potieby vyssi miry obrouseni.

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm “m Cena Ké/ks

BKZ3030040 30x30-6 40
BKZ3030060 30x30-6 60
BKZ3030080 30x30-6 80
BKZ3030120 30x30-6 120

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm “m Cena Ké/ks

BKZ4015040 40x15-6 40
BKZ4015060 40x15-6 60
BKZ4015080 40x15-6 80
BKZ4015120 40x15-6 120

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm “m Cena Ké/ks

BKZ4030040 40x30-6

BKZ4030060 40x30-6 60
BKZ4030080 40x30-6 80
BKZ4030120 40x30-6 120

BEZPECNOST PRI PRACI S LISTKOVYMI KOTOUCI OPTIMAabrasive

LISTKOVE KOTOUCE

23000 ot/min
23000 ot/min
23000 ot/min
23000 ot/min

18000 ot/min
18000 ot/min
18000 ot/min
18000 ot/min

18000 ot/min
18000 ot/min
18000 ot/min
18000 ot/min

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

66,
10 66,-
10 66,-
10 66,-

62,-
10 62,-
10 62,-
10 62,-

ﬁ?'ﬁ

10 66,-
10 66,-
10 66,-
10 66,-

- dodrujte bezpecnostni doporuceni

« pouZivejte ochranu oci

« pouZivejte ochranu sluchu

« pouZivejte rukavice

« pouzivejte protipradnou masku

- zdkaz pouziti jakkoli poskozeného nastroje

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI




10. FIBROVE BRUSNE DISKY OPTIMAprofi VA113

FIBROVE BRUSNE DISKY VA113 OPTIMAprofi

Fibrové brusné disky v provedeni korund.

Jsou urceny pro univerzlni broueni oceli v primyslu a femesiné vyrobé.

PouZiti: béné oceli
Brusivo: korund
Podlozka: fibr 0,8mm
Posyp: uzavieny
Pojivo: uméld pryskyfice

VA113115036
VA113115040
VA113115060
VA113115080
VA113115100

VA113125036
VA113125040
VA113125060
VA113125080
VA113125100

VA113150036
VA113150040
VA113150060
VA113150080
VA113150100

VA113180036*
VA113180040*
VA113180060*
VA113180080*
VA113180100*

Minimélni objednaci mnoZstvi 25 ks.

115
15
115
15

125
125
125
125

150
150
150
150

180
180
180
180

40
60
80
100

40
60
80
100

40
60
80
100

40
60
80
100

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI DISKY OPTIMAprofi

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

50
50
50
50

50
50
50
50

50
50
50
50

50
50
50
50

13,15
12,50
11,15
10,70
10,40

15,25
14,50
12,80
12,90
12,10

21,10
20,40
18,10
17,45
16,80

29,10
26,90
23,40
22,50
21,95

- dodrZujte bezpecnostni doporuceni

« pouZivejte ochranu o

« pouzivejte ochranu sluchu

« pouzivejte rukavice

« pouZivejte protiprasnou masku

- zékaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje

FIBROVE BRUSNE DISKY




11. FIBROVE BRUSNE DISKY OPTIMAprofi VZ133

FIBROVE BRUSNE DISKY VZ133 OPTIMAprofi
Fibrové brusné disky v provedeni zirkon. Jsou uréeny pro agresivni brouseni oceli a nerezové oceli s vysokym brusnym vykonem pfi zvySené pfitlacné sile. M ‘
Pro obrusovani oceli, nerezi a mosazi, opracovani svard. Vyznacuji se dlouhou Zivotnosti a vysokym brusnym vykonem.

Pouziti: nerez, mosaz, ocel, tvrdé dievo

Brusivo: zirkon

Podlozka: fibr 0,8mm

Posyp: uzavieny

Pojivo: uméld pryskyfice

VZ133115024* 17,85
VZ133115036 115 36 50 17,-
VZ133115040 115 40 50 16,30
VZ133115050 115 50 50 15,50
VZ133115060 115 60 50 14,20
VZ133115080 115 80 50 13,65
VZ133115100 115 100 50 12,65
VZ133115120 115 120 50 12,65
I R N
VZ133125024* 21,-
VZ133125036 125 36 50 19,75
VZ133125040 125 40 50 18,60
VZ133125050 125 50 50 17,50 I
V2133125060 125 60 50 16,50
V2133125080 125 80 50 15,75
VZ133125100 125 100 50 15,45
VZ133125120 125 120 50 15,45
IS R N
VZ133150024* 30,90
VZ133150036 150 36 50 29,
VZ133150040 150 40 50 27,75
V2133150050 150 50 50 25,50 |
VZ133150060 150 60 50 23,65
VZ133150080 150 80 50 22,50
Vz133150100 150 100 50 22,40
Vz133150120 150 120 50 22,40
BN R N
VZ133180024* 38,95
VZ133180036* 180 36 50 36,25
VZ133180040* 180 40 50 34,35
VZ133180050* 180 50 50 32,50 I
VZ133180060* 180 60 50 30,35
VZ133180080* 180 80 50 28,70
VZ133180100* 180 100 50 27,85
VZ133180120* 180 120 50 27,85

Minimalni objednaci mnoZstvi 25 ks.

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI DISKY OPTIMAprofi - dodrzujte bezpecnostni doporuceni

« pouzivejte ochranu oci

« pouZivejte ochranu sluchu
« pouZivejte rukavice
FIBROVE BRUSNE DISKY UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI

« pouZivejte protipradnou masku
« zakaz poufZiti jakkoli poskozeného néstroje




12. FIBROVE BRUSNE DISKY OPTIMAprofi VS999

FIBROVE BRUSNE DISKY VS999 OPTIMAprofi

Fibrové brusné disky v provedeni 100% keramika.

Jsou urceny pro agresivni brouseni oceli a nerezové oceli s vysokym brusnym vykonem pii zvySené pfitlacné sile.

Pro obrusovani oceli, nerezi a mosazi, opracovani svérd. Vyznacuii se dlouhou Zivotnosti a vysokym brusnym vykonem.
PoutZiti: nerez, mosaz, ocel, tvrdé dfevo

Brusivo: keramika

Podlozka: fibr 0,8mm

Posyp: uzavieny

Pojivo: uméld pryskyfice

V5999115036 22,-
V5999115050 15 50 50 20,
V5999115060 15 60 50 19,
V5999115080 15 80 50 18,50

V5999125036 26,
V5999125050 125 50 50 24,
V5999125060 125 60 50 22,50
V5999125080 125 80 50 21,50

V5999150036 37,-
V5999150050 150 50 50 34,50
V5999150060 150 60 50 32,-
V5999150080 150 80 50 30,50

V5999180036* 50,-
V5999180050* 180 50 50 46,-
V5999180060* 180 60 50 43,

V5999180080* 180 80 50 4,

Do vyprodani zdsob
* Minimalni objednaci mnozstvi 50 ks.

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYM

« dodrzujte bezpecnostni doporuceni

- pouzivejte ochranu o

« pouzivejte ochranu sluchu

« pouZivejte rukavice

« pouZivejte protipradnou masku

« zdkaz poutziti jakkoli poskozeného nastroje

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. FIBROVE BRUSNE DISKY




13. PODLOZNE TALIRE PRO BRUSNE DISKY

PODLOZNE TALIRE LT
pro fibrové disky - Hladké

Jsou vyrobeny z flexibilnéjsiho materidlu, urEeny pro bézné pouziti. Zavit M14.

Objednaci kod Typ provedeni Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks

LT115 115mmx M14 hladky 80m/s 13300 ot/min 92,

L1125 125mmx M14 hladky 80m/s 12 250 ot/min 1 106,-

LT150 150mm x M14 hladky 80m/s 10200 ot/min 1 154,-

L1180 180mm x M14 hladky 80m/s 8500 ot/min 1 242 -
PODLOZNE TALIRETF

pro fibrové disky - Turbo

Poloflexibilni, vhodné pro praci v tepelné narocnych podminkdch. Zavit M14.

Objednaci kod Typ provedeni Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks g :

TF115 15mmxM14 turbo 80m/s 13300 ot/min 150,-
TF125 125mm x M14 turbo 80m/s 12 250 ot/min 1 172,
TF150 150mm x M14 turbo 80 m/s 10 200 ot/min 1 260,-
TF180 180mm x M14 turbo 80m/s 8500 ot/min 1 289,-

PODLOZNE TALIRE DQ

pro fibrové disky - Turbo

Zavit M14,

IR T T T T T T
DQ115 115mm x M14 turbo 80m/s 13300 ot/min 276,
DQ125 125mmxM14 turbo 80m/s 12 250 ot/min 1 299,-
DQ180 165mm x M14 turbo 80m/s 8500 ot/min 1 304,-

PODLOZNE TALIRE OPTIMAtools
pro kruhové vyseky, suchy zip (SA331, EA343)

Podlozné talife do excentrickych brusek OPTIMAtools. Spodnl' deska u téchto podloznych talifdi je vyrobena z ndrazuvzdorného syntetického materidlu a péna z kvalitniho polyuretanu.

Objednaci kod Typ/ provedeni Max. prac. rychlost mm Cena Kc/ks

UF2125100 125mm x 10mm x 5/16-24UNF 0dér 80m/s 12000 ot/min 249,
UF2150100 150mm x 10mm x 5/16-24UNF 0dér 80m/s 10000 ot/min 1 309,-
UF2150106 150mm x 10mm x 5/16-24UNF 6 dér 80m/s 10000 ot/min 1 309,-
UF2150109 150mm x 10mm x 5/16-24UNF 8+ 1dér 80m/s 10000 ot/min 1 309,-
UF2150166 150mm x 16mm x 5/16-24UNF 6 dér 80m/s 10 000 ot/min 1 309,-

SAMOLEPICi RENOVACE SUCHYCH ZIPU NA UNASECI TALIRE

RENOVACESZ115 0 29,
RENOVACESZ125 125 0 1 32,-
RENOVACESZ1258 125 8 1 32,-
RENOVACESZ1259 125 9 1 32,-
RENOVACESZ150 150 0 1 45,
RENOVACESZ1506 150 6 1 45~
RENOVACESZ1507 150 7 1 45,-
RENOVACESZ1509 150 9 1 45~

PODLOZNE TALIRE UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI




14. VYSEK SA331 OPTIMAabrasive, suchy zip

VYSEK SA331 OPTIMAabrasive

se suchym zipem

Velmi vhodny pro brouseni lakd, tmel a plastd. Dokonalé profesiondini Gprava karoserie. ZvIasté vynikajici pro profilové brouseni. Dlouhé Zivotnost a odolnost proti zandSeni zma.
Velmi dobré uplatnénii v truhlarském sektoru.

Vyhody materialu SA331 na filmu: Tento velmi kvalitni podkladovy materidl (film) se oproti ostatnim standardnim materidlim vyznacuje velkou pevnosti a odolnosti proti roztrzeni
a pfitom je velmi elasticky.

Poutziti: barvy, laky, tmely, plasty, dfevo, brusivo: korund, podlozka: film, posyp: otevieny, pojivo: uméla pryskyfice

SA331115040 8,95
SA331115060 15 60 0 100 7,80
SA331115080 15 80 0 100 1,55
SA331115100 15 100 0 100 7,45
SA331115120 15 120 0 100 7,25
SA331115150 15 150 0 100 725
SA331115180 15 180 0 100 7,25
SA331115220 15 220 0 100 725
SA331115240 15 240 0 100 7,25
SA331115280 15 280 0 100 7,25
SA331115320 115 320 0 100 7,25
SA331115360 15 360 0 100 7,25
SA331115400 115 400 0 100 7,25
SA331115500 15 500 0 100 7,25
SA331115600 15 600 0 100 7,25
SA331115800 15 800 0 100 7,25
SA3311151000 15 1000 0 100 7,25
SA3311151200 15 1200 0 100 7,25
SA3311151500 15 1500 0 100 7,25
SA3311152000 15 2000 0 100 7,25

SA331125040 10,20
SA331125060 125 60 0 100 8,75
SA331125080 125 80 0 100 8,50
SA331125100 125 100 0 100 8,30
SA331125120 125 120 0 100 8,10
SA331125150 125 150 0 100 8,10
SA331125180 125 180 0 100 8,10
SA331125220 125 220 0 100 8,10
SA331125240 125 240 0 100 8,10
SA331125280 125 280 0 100 8,10
SA331125320 125 320 0 100 8,10
SA331125360 125 360 0 100 8,10
SA331125400 125 400 0 100 8,10
SA331125500 125 500 0 100 8,10
SA331125600 125 600 0 100 8,10
SA331125800 125 800 0 100 8,10
SA3311251000 125 1000 0 100 8,10
SA3311251200 125 1200 0 100 8,10
SA3311251500 125 1500 0 100 8,10
SA3311252000 125 2000 0 100 8,10

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. VYSEKY SA331



14. VYSEK SA3310PTIMAabrasive, suchy zip

SA3311250408 10,20
SA3311250608 125 60 8 100 8,75
SA3311250808 125 80 8 100 8,50
SA3311251008 125 100 8 100 8,30
SA3311251208 125 120 8 100 8,10
SA3311251508 125 150 8 100 8,10
SA3311251808 125 180 8 100 8,10
SA3311252208 125 220 8 100 8,10
SA3311252408 125 240 8 100 8,10
SA3311252808 125 280 8 100 8,10
SA3311253208 125 320 8 100 8,10
SA3311253608 125 360 8 100 8,10
SA3311254008 125 400 8 100 8,10
SA3311255008 125 500 8 100 8,10
SA3311256008 125 600 8 100 8,10
SA3311258008 125 800 8 100 8,10
SA33112510008 125 1000 8 100 8,10
SA33112512008 125 1200 8 100 8,10
SA33112515008 125 1500 8 100 8,10
SA33112520008 125 2000 8 100 8,10

SA3311250409 10,20
SA3311250609 125 60 9 100 8,75
SA3311250809 125 80 9 100 8,50
SA3311251009 125 100 9 100 8,30
SA3311251209 125 120 9 100 8,10
SA3311251509 125 150 9 100 8,10
SA3311251809 125 180 9 100 8,10
SA3311252209 125 220 9 100 8,10
SA3311252409 125 240 9 100 8,10
SA3311252809 125 280 9 100 8,10
SA3311253209 125 320 9 100 8,10
SA3311253609 125 360 9 100 8,10
SA3311254009 125 400 9 100 8,10
SA3311255009 125 500 9 100 8,10
SA3311256009 125 600 9 100 8,10
SA3311258009 125 800 9 100 8,10
SA33112510009 125 1000 9 100 8,10
SA33112512009 125 1200 9 100 8,10
SA33112515009 125 1500 9 100 8,10
SA33112520009 125 2000 9 100 8,10

VYSEKY SA331 UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



14. VYSEK SA331 OPTIMAabrasive, suchy zip

VYSEK SA331 OPTIMAabrasive

se suchym zipem

Velmi vhodny pro brouseni lakd, tmelli a plastd. Dokonald profesiondini Giprava karoserie. ZvIasté vynikajici pro profilové brouseni. Dlouhd Zivotnost a odolnost proti zanaSeni zrna. Velmi dobré
uplatnénii v truhlaiském sektoru. Vyhody materialu SA331 na filmu: Tento velmi kvalitni podkladovy materidl (film) se oproti ostatnim standardnim materidlim vyznacuje velkou pevnosti
a odolnosti proti roztrzeni a pfitom je velmi elasticky.

Poutziti: barvy, laky, tmely, plasty, dfevo, brusivo: korund, podlozka: film. posyp: otevieny, pojivo: uméld pryskyfice

SA331150040 12,60
SA331150060 150 60 0 100 10,85
SA331150080 150 80 0 100 10,40
SA331150100 150 100 0 100 10,20
SA331150120 150 120 0 100 9,90
SA331150150 150 150 0 100 9,90
SA331150180 150 180 0 100 9,90
SA331150220 150 220 0 100 9,90
SA331150240 150 240 0 100 9,90
SA331150280 150 280 0 100 9,90
SA331150320 150 320 0 100 9,90
SA331150360 150 360 0 100 9,90
SA331150400 150 400 0 100 9,90
SA331150500 150 500 0 100 9,90
SA331150600 150 600 0 100 9,90
SA331150800 150 800 0 100 9,90
SA3311501000 150 1000 0 100 9,90
SA3311501200 150 1200 0 100 9,90
SA3311501500 150 1500 0 100 9,90
SA3311502000 150 2000 0 100 9,90

Jiné rozméry brusnych vysekd pouze na objednavku.

SA3311500406 12,60
SA3311500606 150 60 6 100 10,85
SA3311500806 150 80 6 100 10,40
SA3311501006 150 100 6 100 10,20
SA3311501206 150 120 6 100 9,90
SA3311501506 150 150 6 100 9,90
SA3311501806 150 180 6 100 9,90
SA3311502206 150 220 6 100 9,90
SA3311502406 150 240 6 100 9,90
SA3311502806 150 280 6 100 9,90
SA3311503206 150 320 6 100 9,90
SA3311503606 150 360 6 100 9,90
SA3311504006 150 400 6 100 9,90
SA3311505006 150 500 6 100 9,90
SA3311506006 150 600 6 100 9,90
SA3311508006 150 800 6 100 9,90
SA33115010006 150 1000 6 100 9,90
SA33115012006 150 1200 6 100 9,90
SA33115015006 150 1500 6 100 9,90
SA33115020006 150 2000 6 100 9,90

Jiné rozméry brusnych vysekd pouze na objednavku.

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. VYSEKY SA331



14. VYSEK SA3310PTIMAabrasive, suchy zip

SA3311500407 12,60
SA3311500607 150 60 7 100 10,85
SA3311500807 150 80 7 100 10,40
SA3311501007 150 100 7 100 10,20
SA3311501207 150 120 7 100 9,90
SA3311501507 150 150 7 100 9,90
SA3311501807 150 180 7 100 9,90
SA3311502207 150 220 7 100 9,90
SA3311502407 150 240 7 100 9,90
SA3311502807 150 280 7 100 9,90
SA3311503207 150 320 7 100 9,90
SA3311503607 150 360 7 100 9,90
SA3311504007 150 400 7 100 9,90
SA3311505007 150 500 7 100 9,90
SA3311506007 150 600 7 100 9,90
SA3311508007 150 800 7 100 9,90
SA33115010007 150 1000 7 100 9,90
SA33115012007 150 1200 7 100 9,90
SA33115015007 150 1500 7 100 9,90
SA33115020007 150 2000 7 100 9,90

Jiné rozméry brusnych vysekd pouze na objedndvku.

SA3311500409 12,60
SA3311500609 150 60 9 100 10,85
SA3311500809 150 80 9 100 10,40
SA3311501009 150 100 9 100 10,20
SA3311501209 150 120 9 100 9,90
SA3311501509 150 150 9 100 9,90
SA3311501809 150 180 9 100 9,90
SA3311502209 150 220 9 100 9,90
SA3311502409 150 240 9 100 9,90
SA3311502809 150 280 9 100 9,90
SA3311503209 150 320 9 100 9,90
SA3311503609 150 360 9 100 9,90
SA3311504009 150 400 9 100 9,90
SA3311505009 150 500 9 100 9,90
SA3311506009 150 600 9 100 9,90
SA3311508009 150 800 9 100 9,90
SA33115010009 150 1000 9 100 9,90
SA33115012009 150 1200 9 100 9,90
SA33115015009 150 1500 9 100 9,90
SA33115020009 150 2000 9 100 9,90

Jiné rozméry brusnych vyseki pouze na objedndvku.

VYSEKY SA331 UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



15. VYSEK EA343 OPTIMAabrasive, suchy zip

VYSEK EA343 OPTIMAabrasive

se suchym zipem

Vzhledem k velmi tvrdé podlozce je tento materidl velmi vhodny k ohrubovani a odstrafiovani starych natérd.
Poutziti: tvrdé drevo, preklizka, barvy, laky, tmely,kovy

Brusivo: korund

Podlozka: E papir

Posyp: otevieny

Pojivo: uméld pryskyfice

EA343125040 8,60
EA343125060 125 60 0 100 8,10
EA343125080 125 80 0 100 8,-

EA343125100 125 100 0 100 7,90
EA343125120 125 120 0 100 7,80
EA343125150 125 150 0 100 7,70
EA343125180 125 180 0 100 7,55
EA343125240 125 240 0 100 7,55

Jiné rozméry brusnych vysekd pouze na objednavku.

EA3431250408 8,60
EA3431250608 125 60 8 100 8,10
EA3431250808 125 80 8 100 8,-

EA3431251008 125 100 8 100 7,90
EA3431251208 125 120 8 100 7,80
EA3431251508 125 150 8 100 7,70
EA3431251808 125 180 8 100 7,55
EA3431252408 125 240 8 100 7,55

Jiné rozméry brusnych vysekd pouze na objednavku.

EA3431250409 8,60
EA3431250609 125 60 9 100 8,10
EA3431250809 125 80 9 100 8,-

EA3431251009 125 100 9 100 7,90
EA3431251209 125 120 9 100 7,80
EA3431251509 125 150 9 100 7,70
EA3431251809 125 180 9 100 7,55
EA3431252409 125 240 9 100 7,55

Jiné rozméry brusnych vysekd pouze na objedndvku.

EA343150040 10,60
EA343150060 150 60 0 100 10,-

EA343150080 150 80 0 100 9,90
EA343150100 150 100 0 100 9,80
EA343150120 150 120 0 100 9,65
EA343150150 150 150 0 100 9,45
EA343150180 150 180 0 100 9,35
EA343150240 150 240 0 100 9,35

Jiné rozméry brusnych vysekd pouze na objedndvku.

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. VYSEKY EA343




15. VYSEK EA343 OPTIMAabrasive, suchy zip

EA3431500406 10,60
EA3431500606 150 60 6 100 10,-

EA3431500806 150 80 6 100 9,90
EA3431501006 150 100 6 100 9,80
EA3431501206 150 120 6 100 9,65
EA3431501506 150 150 6 100 9,45
EA3431501806 150 180 6 100 9,35
EA3431502406 150 240 6 100 9,35

Jiné rozméry brusnych vyseki pouze na objednévku.

EA3431500407 10,60
EA3431500607 150 60 7 100 10,-

EA3431500807 150 80 7 100 9,90
EA3431501007 150 100 7 100 9,80
EA3431501207 150 120 7 100 9,65
EA3431501507 150 150 7 100 9,45
EA3431501807 150 180 7 100 9,35
EA3431502407 150 240 7 100 9,35

Jiné rozméry brusnych vysekd pouze na objedndvku.

EA3431500409 10,60
EA3431500609 150 60 9 100 10,-

EA3431500809 150 80 9 100 9,90
EA3431501009 150 100 9 100 9,80
EA3431501209 150 120 9 100 9,65
EA3431501509 150 150 9 100 9,45
EA3431501809 150 180 9 100 9,35
EA3431502409 150 240 9 100 9,35

Jiné rozméry brusnych vyseki pouze na objednévku.

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI VYSEKY OPTIMAabrasive « dodrzujte bezpecnostni doporuceni

« pouZivejte ochranu oci

« pouzivejte ochranu sluchu
VYVSEKY EA343 UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. * POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI

« pouzivejte rukavice
@ @ « pouZivejte protiprasnou masku
- zékaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje




16. BRUSNE PASY 75 x 2000 MM, 150 x 2000 MM

BRUSNE PASY PZ628

K pasovému brouseni a odjehlovani materidl pfi vysokém tlaku a zatizeni.
Povrchové brouseni.
Vodeodolny materidl pro brouseni s chlazenim (emulzi)

erez, ocel s nizkym obsahem uhliku, titan, slitiny niklu a hliniku
2 zirkon
Podlozka: YY-pldtno (polyester)
Posyp: uzavieny
Pojivo: uméld pryskyfice

IR TP T T T
PZ26280752000036 2000 P7628 195,
PZ6280752000040 75 2000 40 P7628 10 189,-
PZ6280752000060 75 2000 60 PZ628 10 164,-
PZ6280752000080 75 2000 80 PZ628 10 149,-
PZ6280752000100* 75 2000 100 PZ628 10 143,-
PZ6280752000120 75 2000 120 PZ628 10 143,-

P26281502000036 2000 P2628 390,-
P26281502000040 150 2000 40 P2628 365,
PZ6281502000060 150 2000 60 PZ628 326,
P26281502000080 150 2000 80 P2628 297,
P26281502000100* 150 2000 100 PZ628 282,
P26281502000120 2000 120 P7628 282,

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. BRUSNE PASY




17. KRATKE BRUSNE PASY OPTIMAabrasive

KRATKE BRUSNE PASY OPTIMAabrasive, material XW 341

Univerzalni brusné platno pro opracovani dieva a kovu. K pasovému brouseni ploch, hran a plochych rédiust.
Pouziti: mékké dievo, dyha, preklizka, dfevotfiska, plasty, laky, kovy

Brusivo: korund

Podlozka: X pldtno

Posyp: otevieny

Pojivo: uméld pryskyfice

Brusné pasy o délce 457 mm

Objednaci kod Site x délka vmm “m Cena Kc/ks

XW341075457040 75x457 36,-
XW341075457060 75x457 60 10 34,-
XW341075457080 75x457 80 10 33,
XW341075457100 75x457 100 10 33,
XW341075457120 75x457 120 10 33,

Brusné pasy o délce 533 mm

Objednaci kod Site x délka vmm “m Cena K&/ks

XW341075533040 75x533 43,
XW341075533060 75x533 60 10 38,
XW341075533080 75x%533 80 10 37
XW341075533100 75x533 100 10 36,
XW341075533120 75x533 120 10 36,

Brusné pasy o délce 610 mm

Objednaci kod Site x délka vmm “m Cena K¢/ks

XW341100610040 100x610 55,-
XW341100610060 100x610 60 10 48,
XW341100610080 100x610 80 10 47,-
XW341100610100 100610 100 10 46,-
XW341100610120 100x 610 120 10 46,-

Brusné pasy o délce 620 mi

BT m
XW341100620040 100 x 620 58,-
XW341100620060 100x 620 60 10 57,-
XW341100620080 100 x 620 80 10 57,-
XW341100620100 100x 620 100 10 55,-

XW341100620120 100 x 620 120 10 55,

KRATKE BRUSNE PASY UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI




18. BRUSNE ROLE OPTIMAabrasive -
BRUSNA ROLE EA343 - ANTISTATIK

Specidlné navrzeny material pro opracovani tvrdého dfeva a preklizky. K pdsovému brouseni rovinnych ploch tvrdého dfeva a ndbytku. K ohrubovéni a odstrafovani starych nétérd. Poufiti téz
v textilnim a kozedéIném priimyslu. Produkt vhodny k vyrobé nekonecnyich pési.

PoutZiti: tvrdé drevo, preklizka, barvy, laky, tmely, kovy

Brusivo: korund

Podlozka: E papir

Posyp: uzavieny

Pojivo: uméla pryskyfice

ROLEEA343150040 38,-
ROLEEA343150060 150 60 50 34,
ROLEEA343150080 150 80 50 33, ‘
ROLEEA343150100 150 100 50 31,-
ROLEEA343150120 150 120 50 30,-
ROLEEA343150150 150 150 50 30,-

BRUSNA ROLE CA331

Pouziti: mékké dfevo, barvy, laky, tmely, kovy

Brusivo: korund

Podlozka: C papir

Posyp: otevieny

Pojivo: uméld pryskyfice

ROLECA331115060 2, —
/s"“"“---.,__%
ROLECA331115080 15 80 50 21, @ N

ROLECA331115100 115 100 50 19, ; e
ROLECA331115120 115 120 50 17, ’

ROLECA331115150 15 150 50 17,
ROLECA331115180 15 180 50 17,
BRUSNA ROLE XW341

K pasovému brouseni rovinnych ploch a hran mékkého deva a nébytku. Vhodny ze1mena¢m§ﬁ€ﬁn€)ﬂoke a lizké pasy.

Pouziti: mékké dfevo, dyha, preklizka, dfevotfiska, plasty, laky, kovy TEC
i O z
Brusivo: korund € A ,’r‘:% ~
Podlozka: X platno(polyester/bavina) Wi e
v N et

Posyp: otevieny M-

Pojivo: uméla pryskyrlce hbh
ROLEXW341150040 56,
ROLEXW341150060 150 60 50 53,-
ROLEXW341150080 150 80 50 52,-
ROLEXW341150100 150 100 50 50,
ROLEXW341150120 150 120 50 50,
ROLEXW341150150 150 150 50 50,-

V' 2 4
A
/

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. BRUSNE ROLE



18. BRUSNE ROLE OPTIMAabrasive

BRUSNA ROLE KA162

Typ materiélu vhodny predevsim pro ru¢ni brouseni. Ekonomicky produkt nejen pro rovinné brouseni,ale také pro zaoblené povrchy diky flexibilni podlozce.
Poutziti: dievo, kovy, laky; Brusivo: korund; Podlozka: JX - pldtno(100% bavina); Posyp: uzavieny; Pojivo: uméla pryskyfice

ROLEKA162150036 38,
ROLEKA162150040 150 40 50 37,
ROLEKA162150060 150 60 50 35,
ROLEKA162150080 150 80 50 34,
ROLEKA162150100 150 100 50 33,
ROLEKA162150120 150 120 50 33~

Jiné Sife brusnych roli pouze na objednavku. Z materialti EA343 a XW341 téZ moznost vyroby nekonecnych pasii.

ROLE Z BRUSNE VLNY PRO RUCNI BROUSENI - 10 M

ROLES7056120A brusnd vina 620,
ROLES7056180A 100 10 180 brusné vina 1 560,
ROLES7056320A 100 10 320 brusné vina 1 560,
ROLES7056800A 100 10 800 brusné vina 1 560,

ARCHY Z BRUSNE VLNY PRO RUCNi BROUSENI

$7056120A 100x 250 brusna vina 15,50
§7056180A 100 x 250 180 brusnd vina 40 14,
$7056320A 100 x 250 320 brusnd vina 40 14,-
$7056800A 100 x 250 800 brusnd vina 40 14,-

19. BRUSNY PAPIR VODNI

BRUSNY PAPIR VODNI

K jemnému brousent riiznych povrchd, predevsim laki barev, kovi. K piebrusovani pred nanasenim laku, ru¢ni brouseni za mokra.
Poufiti: dievo, kovy, laky, barvy

Brusivo: karbid kiemiku

Podlozka: AC papir

Posyp: uzavieny

Pojivo: uméld pryskyfice

Objednaci kod m“ Archii v baleni Cena Kc/ks

((768128060 230x 280 17,80
(768128080 230x 280 80 100 15,50
(768128100 230x 280 100 100 13,50
(768128120 230x 280 120 100 12,70
(768128150 230x280 150 100 10,70
AC768128180 230x 280 180 100 9,60
AC768128220 230x 280 220 100 9,60
AC768128240 230x 280 240 100 9,60
AC768128280 230x 280 280 100 9,60
AC768128400 230x 280 400 100 9,60
AC768128600 230x280 600 100 9,60
AC768128800 230x280 800 100 9,60
AC7681281000 230x280 1000 100 9,60
A(7681281200 230x280 1200 100 9,60
AC7681281500 230x280 1500 100 9,60
A(7681282000 230x280 2000 100 12,00

BRUSNE ROLE, BRUSNY PAPIR UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI




20. BRUSNY PAPIR A PLATNO -

Objednaci kod m“ Archii v baleni Cena K¢/ks

2145128030 230x 280 6,10
2145128036 230x 280 36 50 6,00
2145128040 230x 280 40 50 5,10
2145128050 230x 280 50 50 4,80
2145128060 230x 280 60 50 4,60
2145128080 230x 280 80 50 4,30
2145128100 230x 280 100 50 3,90
2145128120 230x280 120 50 3,90
2145128150 230x280 150 50 3,90
BRUSNY ARCH - PLATNO

BRUSNY ARCH - PAPIR

2145128180 230x 280 180 50 3,90
Objednaci kod m“ Archii v baleni Cena K&/ks

2637128030 230x280 10,00
2637128036 230x280 36 25 9,70
2637128040 230x280 40 25 9,20
2637128050 230x280 50 25 8,70
2637128060 230x280 60 25 8,60
2637128080 230x280 80 50 8,10
2637128100 230x280 100 50 7,60
2637128120 230x 280 120 50 7,60
2637128150 230x 280 150 50 7,60
2637128180 230x 280 180 50 7,60
2637128220 230x 280 220 50 7,60
2637128240 230x 280 240 50 7,60
2637128280* 230x 280 280 50 7,60
2637128320 230x 280 320 50 7,60
2637128400 230x 280 400 50 7,60

21. BRUSNE BLOKY, HOUBICKY A ROUNA

BRUSNE BLOKY, HOUBICKY A ROUNA

Rtizné druhy brusnych pomdicek pro rucni brouseni.

Objednaci kod Rozmér v mm/provedeni m_m Cena Ké/ks

Brusny blok 70x 120 suchy zip 83,
MH2060 123x98x12,5 2str. 60 houbicka 50 13,-
MH2080 123x98x12,5 2str. 80 houbicka 50 13,-
MH2100 123x98x12,5 2str. 100 houbicka 50 13,-
MH2180 123x98x12,5 2str. 180 houbicka 50 13,-
MH2220 123x98x12,5 2str. 220 houbicka 50 13,
MH4036 98x68x25 4str. 36 houbicka 50 13,-
MH4060 98x68x25 4str. 60 houbicka 50 13,
MH4080 98x68x25 4str. 80 houbicka 50 13,
MH4100 98x68x25 4str. 100 houbicka 50 13,
MH4120 98x68x25 4str. 120 houbicka 50 13,-
MH4150 98x68x25 4str. 150 houbicka 50 13,-
MH4180 98x68x25 4str. 180 houbicka 50 13,
MH4220 98x68x25 4str. 220 houbicka 50 13,-

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. BRUSNY PAPIR, BRUSNE BLOKY



22. TECHNICKE KARTACE OPTIMATools, ocel

HRNCOVE KARTACE - VLNITY DRAT
Technické ocelové kartdce jsou vicedcelové néstroje vhodné pro Sirokou Skdlu pouZiti. Opracovani povrchu ocelovym kartacem je idedlni pro pfipravu materidlu pred zdkladnim
natérem i dalsi findIni povrchové dpravy.

Ocelové kartace také mohou distit fasady, paziny a ocelové odlitky.

K063H030VS 0,30 stopka 6 mm 27,
K075H030VS 75 0,30 stopka 6 mm 1 32,50
K075H030VZ 75 0,30 M14x2 1 53,-

HRNCOVE KARTI'\CE - COPANKOVE, KUZELOVE

K065H050(Z 0,50 M14x2 54,-
K080H050(Z 80 0,50 M14x2 1 98,-

K075H050CS 0,5 stopka 6 mm

OKRUZNi KARTACE - VLNITY DRAT, STOPKOVE

K0750030VS 0,30 stopka 6 mm 25,50
K1000030VS 100 0,30 stopka 6 mm 1 29,50

OKRUZNi KARTACE - VLNITY DRAT, - PRO STOJANOVE BRUSKY

K1500030VD 0,30 32mm 112,-
K1750030VD 175 0,30 32mm 1 m,
K2000030VD 200 0,30 32mm 1 190,-

OKRUZNI KARTACE - VLNITY DRAT, - UZKE (T = 13MM)

Objednaci kod Priimérvmm Dratvmm Upnuti Ks v baleni Cena Kc/ks
K1000030VD 100 0,30 20mm 1 30,50
K1250030VD 125 0,30 20mm 1 43,

TECHNICKE KARTACE - OCEL UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



22. TECHNICKE KARTACE OPTIMATools, ocel

OKRUZNi KARTACE - COPANKOVE

K0750050CS 0,5 stopka 6 mm 11,50
K1150050(Z 115 0,50 M14x2 1 71,50
K1250050CZ 125 0,50 M14x2 1 85,50
K1500050CD 150 0,50 22,2 1 145,-
K1780050CD 178 0,50 22,2 1 172,

MISKOVE KARTI'\CE - VLNITY DRAT

K100M030VZ 03 M14x2

MISKOVE KARTI'\CE - COPANKOVE

K100M050CZ 0,5 M14x2 84,50
KONCOVE KARTACE
K025K030VS 0,3 stopka 6 mm 22,50

RUCNI KARTACE - PLASTOVA RUKOJET

Objednacikid —mmm Cena s T

K002P030VR jednorady 03 plast Jf‘%k

RUCNi KARTACE - DREVENA RUKOJET

K004D030RR ctyrrady 03 dievo 19, "

RUCNI KARTACE - NA ZAPALOVACI SViCKY

K001P030VR tnrady 0,3 plast

BEZPECNOST PRI PRACI S KARTACI OPTIMAtools  dodrzujte bezpecnostni doporuceni

« pouZivejte ochranu oci

« pouZivejte ochranu sluchu

« pouzivejte rukavice
@ « pouZivejte protiprasnou masku
- zékaz pouZiti jakkoli poskozeného nastroje

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. TECHNICKE KARTACE - OCEL



TECHNICKE KARTACE UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI

23. TECHNICKE KARTACE OPTIMATools, nerez

HRNCOVE KARTACE - VLNITY DRAT

KN075H030VZ 0,3 M14x2 Ve

HRNCOVE KARTACE - COPANKOVE, KUZELOVE
I I T N T YT

KN065H050(Z 0,5 M14x2 5,

OKRUZNi KARTACE - COPANKOVE

KN1150050CZ 0,50 M14x2 0,-
KN1250050(Z 125 0,50 M14x2 1 370,
KN1500050CZ 150 0,50 M14x2 1 542,

KN1500050CD 0,50 22,2 2,-
KN1780050CD 178 0,50 22,2 1 709,

RUCNI KARTACE - PI.ASTOVA' RUKOJET

KN002P030VR jednorady 03 plast

RUCNI KARTACE - DREVENA RUKOJET

KN004D030RR Ctyitady 0,3 dievo 0,

TECHNICKE KARTACE INOX OPTIMAtools

Material INOX PARAMETRY:

Technické kartace OPTIMAtools pro nerez jsou vyrobeny z nerezavéjici austentické nestabilizované oceli jakosti AISI 301 a jsou vhodné pro oisténi nerezavéjicich oceli, které se pouZivaji
i v prostredi vyZadujicim vysokou Cistotu produktu.

0 I M 3 Chemické slozeni v %
100IS C Mn Si P S Cr Ni Cu

Predpis pro mat. AlSi 301 max. 0,12 max. 2,0 max. 1,0 max. 0,045 max. 0,03 17,0a220,0 8,0a211,0 -

TYTO PARAMETRY PpUiITEHO NFBEZOVEHO DRATU PRO JEDNOTLIVE KARTACE LZE DOLOZIT CHEMICKYM ROZBOREM A METALOGRAFICKYM ROZBOREM VYDANYM AKREDI-
TOVANOU ZKUSEBNI LABORATORI.

BEZPECNOST PRI PRACI S KARTACI OPTIMAtools « dodrzujte bezpecnostni doporuceni

« pouZivejte ochranu o

« pouzivejte ochranu sluchu

« pouzivejte rukavice

« pouZivejte protiprasnou masku

« z8kaz pouZiti jakkoli poskozeného nastroje




24. BRUSNE MATERIALY CARBORUNDUM

BRUSNE MATERIALY CARBORUNDUM
brusna téliska se stopkou

Objednaci kod Popis produktu m Max. rychlost m Cena Ké/ks ‘?I"

32151-0861 Télisko vélcové 8x25-6 40 m/s 95 500 ot/min 18, |
32151-1061 Télisko valcové 10%25-6 40m/s 76400 ot/min 1 20,- b |
32151-1644 Télisko valcové 16x25-6 40 m/s 47 800 ot/min 1 20,50 -/
321512536 Télisko valcové 25x25-6 40m/s 30,500 ot/min 1 24,50 2 )

BRUSNE MATERIALY CARBORUNDUM
keramické brusné kotouce

41236-8443 150x20x 20 zeleny 40m/s 5100 ot/min 327,
41251-8444 150x20x 20 bily 40m/s 5100 ot/min 1 232,-
41261-8444 150x20x 20 riizovy 40m/s 5100 ot/min 1 257,
41271-8420 150x20x 20 Sedivy 40m/s 5100 ot/min 1 234,-
41336-3741 175x20x 20 zeleny 40m/s 4370 ot/min 1 396,-
41351-3722 175%x20x 20 bily 40m/s 4370 ot/min 1 296,
41361-3721 175x20x 20 rizovy 40m/s 4370 ot/min 1 341,-
41371-3715 175x20x 20 Sedivy 40m/s 4370 ot/min 1 262,

BRUSNE MATERIALY CARBORUNDUM
brousky, pilniky, orovnavace brusnych kotoucii

Objednaci kod Popis produktu mm Cena K&/ks

64831-2315 Brousek na kosu 230x40x 15 32,-
84431-3010 Orovnavaci kimen 30x300 1 140,-
84532-1510 Orovndvac s rukojeti 330x20 1 116,

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.




né kotouce - Brusné kotouce
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1. KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% OPTIMAtools

KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%, DIN 338

Vhodné pro vrtani nerezové oceli, téZce obrobitelnych materidldi, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvafeni za tepla i za studena, vélcli valcovacich stolic, oceli pro cementovéni
a zuslechtovani do pevnosti 1200 N/mm?. Vysoce vykonné vrtaky se zvySenou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou.

@

Barva: bronzova

12

VC-0100 1,00 34 krabicka 10 21,50
VC-0110 1,10 36 14 krabicka 10 24,50

VC-0120 1,20 38 16 krabicka 10 24,50

VC-0130 130 38 16 krabicka 10 24,50

VC-0140 140 40 18 krabicka 10 24,50 1 35
VC-0150 1,50 40 18 krabicka 10 2- -
VC-0160 1,60 M2 B 2 krabicka 10 27

VC-0170 1,70 B 2 krabicka 10 27~

VC-0180 1,80 46 2 krabicka 10 27, @
VC-0190 1,90 46 2 krabicka 10 27~

VC-0200 2,00 49 u krabicka 10 2- split point - DIN 1412 C
VC-0210 2,10 49 P! krabicka 10 29- (6= 2,5 mm)
VC-0220 2,20 53 7 krabicka 10 29

VC-0230 2,30 53 7 krabicka 10 29,

VC-0240 240 57 30 krabicka 10 2,

VC-0250 2,50 M3 57 30 krabicka 10 2,50

VC-0260 2,60 57 30 krabicka 10 30~

VC-0270 2,70 61 3 krabicka 10 30~

VC-0280 2,80 61 3 krabicka 10 30~ [
VC-0290 290 M35 61 3 krabicka 10 30~

VC-0300 3,00 61 3 krabicka 10 B- =
VC-0310 3,10 65 36 krabicka 10 30-

VC-0320 3,20 6 36 krabicka 10 27~ ~
VC-0330 3,30 M4 65 36 krabicka 10 27,50

VC-0340 3,40 70 39 krabicka 10 30

VC-0350 3,50 70 39 krabicka 10 26,50

VC-0360 3,60 70 39 krabicka 10 35- )
VC-0370 3,70 70 39 krabicka 10 35,

VC-0380 3,80 75 B krabicka 10 35,

VC-0390 3,90 75 B krabicka 10 35,

VC-0400 4,00 M4,5 75 B krabicka 10 28

VC-0410 410 75 B krabicka 10 35

VC-0420 4,20 M5 75 B krabicka 10 35

VC-0430 430 80 7 krabicka 10 39

VC-0440 4,40 80 7 krabicka 10 39,

VC-0450 4,50 80 7 krabicka 10 39- R< 1200 N/mm?
VC-0460 4,60 80 n krabicka 10 40,

VC-0470 4,70 80 7 krabicka 10 40,

VC-0480 4,30 86 52 krabicka 10 e

VC-0490 490 86 5 krabicka 10 10,

VC-0500 5,00 M6 86 52 krabicka 10 35,

VC-0510 5,10 86 5 krabicka 10 1,

VC-0520 5,20 86 52 krabicka 10 1,

Rezné kotoute - Brysné kotoute
38. KOBALTOVE VRTAKY

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



1. KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% OPTIMAtools

KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%

VC-0530
V(-0540
V(-0550
V(0560
V(-0570
VC-0580
V(C-0590
VC-0600
VC-0610
V(0620
VC-0630
V(-0640
VC-0650
V(-0660
V(C-0670
VC-0680
VC-0690
VC-0700
VC-0710
V(-0720
V(-0730
V(-0740
V(-0750
V(-0760
V(-0770
V(-0780
V(0790
V(-0800
VC-0810
V(-0820
V(C-0830
V(-0840
V(-0850
V(-0860
V(-0870
V(C-0880
V(C-0890
V(C-0900
V(0910
V(0920
V(0930
VC-0940
VC-0950
VC-0960
V(0970
VC-0980
VC-0990
VC-1000

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNAN(

5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
590
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00

M7

M8

M9

M10

M1

93

93

93

93

93

93

93

101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
"7
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

57
57
57
57
57
57
57

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

L L1 L1 L1 LT L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L L L n

0,
0,
46,-
47,
47,
47,
47,
45,-

2 1350

55 A
55’- %
55

54,
68,-

68,-
Split point - DIN 1412 C

65, (0= 2,5mm)
68,-

63,

77, T

77,

17,

77,

73,- T
92,

92,-

92,-

92,-
101,-
101
101,- i1

o

101,-

96,
118,-
118,-
118,-
118,-
112,
131,-
131,
131,
131,
124,-
153,
153,-
153,-
153,

L1

L2

R <1200 N/mm?

128,

Rezné kotoute - Brusné kotoue
KOBALTOVE VRTAKY 30.



KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%

T I e I I R e ey 0
VC-1020 10,20 M12 133 87 krabicka 5 169,- : 11 :
VC-1050 10,50 133 87 krabitka 5 162,- 5 :
VC-1100 11,00 142 94 krabicka 5 185,-

V(1150 11,50 142 94 krabicka 5 212, piicol
V(1200 12,00 M14 151 101 krabicka 5 240, %
VE1250 12,50 151 101 kabicke 5 268, Splt point - DIN 1412 €
VC-1300 13,00 151 101 krabicka 5 289, @ (0225 mm) R< 1200 N/mm*
SADY VRTAKO HSS-C0 5%
T TN T
V(s0110 1,1,5;2;2,5;3;3,5,4;4,5;5,5,5,6,6,57,7,5,8;8,5,9;9,5 10 mm DIN 338 (19 ks) 1197,-
V(s0113 1;1,5,2;2,5,3;3,5,4;4,5;5,5,5,6;6,5,7,7,5,8; 8,5, 99,5, 10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks) 2608,
V(s0170 10ksx 1;1,5;2;2,5;3,5;4;4,5; 5;5,5; 6, 6,5 7mm + 5ks x 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks] 7200,
V(s0170

V(s0113

V(s0110

- (M

Ll

R |
b —
i




VRTAKY HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

2. VRTAKY HSS-G, GOLD/BLACK OPTIMAtools

Vrtaky doporucené pro vrténi nerezové oceli, soucastek z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 950 N/mm2, Sedé, temperované i tvdmé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou,

bronzu, nikl-mosazi, grafitu apod. Jou vyrabény vybrousenim z jiz tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2.

SlofRsl

Barva: cerno/zlata

VGB-0030
VGB-0035
VGB-0040
VGB-0045
VGB-0050
VGB-0055
VGB-0060
VGB-0065
VGB-0070
VGB-0075
VGB-0080
VGB-0085
VGB-0090
VGB-0095
VGB-0100
VGB-0105
VGB-0110
VGB-0115
VGB-0120
VGB-0125
VGB-0130
VGB-0135
VGB-0140
VGB-0145
VGB-0150
VGB-0155
VGB-0160
VGB-0165
VGB-0170
VGB-0175
VGB-0180
VGB-0185
VGB-0190
VGB-0195
VGB-0200
VGB-0210
VGB-0220
VGB-0225
VGB-0230
VGB-0240
VGB-0250
VGB-0260
VGB-0270

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNAN(

0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,05
1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
135
1,40
145
1,50
1,55
1,60
1,65
1,70
1,75
1,80
1,85
1,90
1,95
2,00
2,10
2,20
2,25
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70

M2

M2,2

M3

19
19
2
20
2
2%
%
2%
28
28
30
30
32
3
34
34
36
38
38
38
38
40
40
40
40
I
e
I
I
46
46
46
46
49
49
49
53
53
53
57
57
57
61

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

© VW L N N o ;T B~ W

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

10
10

10,80
10,80

10,80

10,80

10,80 130°
10,80 T
10,80

10,80

10,80

10,80

10,80 .
Split point - DIN 1412 C

10,80 (@=2,5mm)
10,80

10,80
10,80
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50
13,60
13,60
13,60
13,60
13,60
13,60
13,60
13,60
13,60
13,60
15,10
15,10
15,10
15,10
15,10
15,10
17,20
17,20

L2

ol

R<950 N/mm?

Rezné kotoute - Brusné kotouce
VRTAKY HSS-G 41.



VRTAKY HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

33

42.

2. VRTAKY HSS-G, GOLD/BLACK OPTIMAtools

VGB-0275 2,75 61 krabicka 10 17,20
VGB-0280 2,80 61 33 krabicka 10 17,20
VGB-0290 2,90 M3,5 61 33 krabicka 10 17,20
VGB-0300 3,00 61 33 krabicka 10 17,20
VGB-0310 3,10 65 36 krabicka 10 21,40
VGB-0320 3,20 65 36 krabicka 10 21,40
VGB-0325 3,25 65 36 krabicka 10 21,40
VGB-0330 3,30 M4 65 36 krabicka 10 21,40
VGB-0340 3,40 70 39 krabicka 10 21,40
VGB-0350 3,50 70 39 krabicka 10 21,40
VGB-0360 3,60 70 39 krabicka 10 24,40
VGB-0370 3,70 70 39 krabicka 10 24,40
VGB-0375 3,75 70 39 krabicka 10 24,40
VGB-0380 3,80 75 LX) krabicka 10 24,40
VGB-0390 3,90 75 LX) krabicka 10 24,40
VGB-0400 4,00 M4,5 75 LX) krabicka 10 24,40
VGB-0410 4,10 75 LX) krabicka 10 27,50
VGB-0420 4,20 M5 75 LX) krabicka 10 27,50
VGB-0425 4,25 75 LX) krabicka 10 27,50
VGB-0430 430 80 47 krabicka 10 27,50
VGB-0440 4,40 80 47 krabicka 10 27,50
VGB-0450 4,50 80 47 krabicka 10 27,50
VGB-0460 4,60 80 47 krabicka 10 32,20
VGB-0470 4,70 80 47 krabicka 10 32,20
VGB-0475 4,75 80 47 krabicka 10 32,20
VGB-0480 4,80 86 52 krabicka 10 32,20
VGB-0490 4,90 86 52 krabicka 10 32,20
VGB-0500 5,00 Mé 86 52 krabicka 10 32,20
VGB-0510 5,10 86 52 krabicka 10 40,
VGB-0520 5,20 86 52 krabicka 10 40,
VGB-0525 5,25 86 52 krabicka 10 40,
VGB-0530 530 86 52 krabicka 10 40,
VGB-0540 5,40 93 57 krabicka 10 40,
VGB-0550 5,50 93 57 krabicka 10 40,
VGB-0560 5,60 93 57 krabicka 10 44,-
VGB-0570 570 93 57 krabicka 10 44,-
VGB-0575 575 93 57 krabicka 10 44,-
VGB-0580 5,80 93 57 krabicka 10 44,
VGB-0590 590 93 57 krabicka 10 44,
VGB-0600 6,00 M7 93 57 krabicka 10 44,
VGB-0610 6,10 101 63 krabicka 10 52~
VGB-0620 6,20 101 63 krabicka 10 52,
VGB-0625 6,25 101 63 krabicka 10 52,
VGB-0630 6,30 101 63 krabicka 10 52,
VGB-0640 6,40 101 63 krahicka 10 52,
VGB-0650 6,50 101 63 krahicka 10 52,
VGB-0660 6,60 101 63 krabicka 10 63,
VGB-0670 6,70 101 63 krabicka 10 63,

Rezné kotouce - Brusné kotouce
VRTAKY HSS-G

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

130°

Split point - DIN 1412 C
(0=2,5mm)

L2

ol

R <950 N/mm?

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



2. VRTAKY HSS-G, GOLD/BLACK OPTIMAtools

VRTAKY HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

69

VGB-0675 675 109 krabika 10 63,-
VGB-0680 6,80 Mg 109 69 krabicka 10 63,-

VGB-0690 6,90 109 69 krabicka 10 63,-

VGB-0700 7,00 109 69 krabicka 10 63,-

VGB-0710 7,10 109 69 krabitka 10 70,-

V6B-0720 7,20 109 69 krabicka 10 70,-

VGB-0725 7,25 109 69 krabicka 10 70,-

V6B-0730 7,30 109 69 krabicka 10 70,-

VGB-0740 740 109 69 krabicka 10 70,- 130
V6B-0750 7,50 109 69 krabicka 10 70,- .
VGB-0760 7,60 17 75 krabicka 10 82,-

V6B-0770 7,70 17 75 krabicka 10 82,-

VGB-0775 775 17 75 krabicka 10 82,

VGB-0780 7,80 M9 17 75 krabika 10 82,

VGB-0790 7,90 17 75 krabicka 10 82~  Splitpoint-DIN1412¢
VGB-0800 8,00 17 75 krabicka 10 82, (0=2,5mm)
VGB-0810 8,10 17 75 krabika 10 95,-

VGB-0820 8,20 17 75 krabicka 10 95,- -
VGB-0825 8,25 17 75 krabicka 10 95,-

VGB-0830 8,30 17 75 krabicka 10 95,-

VGB-0840 8,40 17 75 krabicka 10 95,-

VGB-0850 8,50 M10 17 75 krabicka 5 95,-

VGB-0860 8,60 125 81 krabicka 5 108,-

VGB-0870 8,70 125 81 krabicka 5 108,- -
VGB-0875 875 125 81 krabicka 5 108,-

VGB-0880 8,80 125 81 krabicka 5 108,-

VGB-0890 8,90 125 81 krabicka 5 108,- i
VGB-0900 9,00 125 81 krabictka 5 108,-

VGB-0910 9,10 125 81 krabicka 5 120,-

VGB-0920 9,20 125 81 krabicka 5 120,- 1
VGB-0925 9,25 125 81 krabicka 5 120,- o
VGB-0930 9,30 125 81 krabicka 5 120,-

VGB-0940 9,40 125 81 krabicka 5 120,-

VGB-0950 9,50 M11 125 81 krabicka 5 120,-

VGB-0960 9,60 133 87 krabicka 5 133,

VGB-0970 9,70 133 87 krabicka 5 133,-

VGB-0975 9,75 133 87 krabicka 5 133,

VGB-0980 9,80 133 87 krabicka 5 133,-

VGB-0990 9,90 133 87 krabicka 5 133,- R <950 N/mm?
VGB-1000 10,00 133 87 krabicka 5 133,-

VGB-1010 10,10 133 87 krabicka 5 148,-

VGB-1020 10,20 M12 133 87 krabicka 5 148,-

VGB-1025 1025 133 87 krabicka 5 148,-

VGB-1030 1030 133 87 krabicka 5 148,-

VGB-1040 10,40 133 87 krabicka 5 148,-

VGB-1050 10,50 133 87 krabicka 5 148,-

VGB-1060 10,60 10 9% krabicka 5 173,

VGB-1070 10,70 192 9% krabicka 5 173,-

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNAN(

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

Rezné kotouce - Brusné kotouce
VRTAKY HSS-G




2. VRTAKY HSS-G, GOLD/BLACK OPTIMAtools

VRTAKY HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

94 173,-

VGB-1075 10,75 142 krabicka 5 ! o

VGB-1080 10,80 1% 9% krabicka 5 173, I}%

VGB-1090 10,90 19 9% krabicka 5 173,

VGB-1100 11,00 1% 9% krabicka 5 173,

VGB-1110 11,10 192 9% krabicka 5 187, @

VGB-1120 11,20 102 9% krabicka 5 187,

VGB-1125 1,25 142 9% krabicka 5 187,- Splitpoint - DN 1412.C
5 4 (0> 2,5mm)

VGB-1130 11,30 1 9% krabicka 5 187,-

VGB-1140 11,40 14 9% krabicka 5 187,- ]

VGB-1150 11,50 19 9% krabicka 5 187,-

VGB-1160 11,60 192 9% krabicka 5 208,-

VGB-1170 11,70 19 94 krabicka 5 208,-

VGB-1175 175 10 94 krabicka 5 208,- i

VGB-1180 11,80 10 94 krabicka 5 208,- _

VGB-1190 11,90 151 101 krabicka 5 208,- -

VGB-1200 12,00 M4 151 101 krabicka 5 208,- ~

VGB-1210 12,10 151 101 krabicka 5 23,

VGB-1220 12,20 151 101 krabicka 5 23,

VGB-1225 12,25 151 101 krabicka 5 23,

VGB-1230 1230 151 101 krabicka 5 23, el

VGB-1240 12,40 151 101 krabicka 5 23, 0

VGB-1250 12,50 151 101 krabicka 5 23,

VGB-1260 12,60 151 101 krabicka 5 240,

VGB-1270 12,70 151 101 krabicka 5 20,

VGB-1275 1275 151 101 krabicka 5 240, ;

VGB-1280 12,80 151 101 krabicka 5 20,

VGB-1290 12,90 151 101 krabicka 5 240, R <950 N/

VGB-1300 13,00 151 101 krabicka 5 240,

SADY VRTAK( HSS-G, GOLD/BLACK

VGBS0110 1;1,5,2;2,5;3;3,5,4;4,5; 5, 5,5, 6, 6,5, 7, 7,5; 8; 8,5;9; 9,5; 10 mm DIN 338 (19 ks) 981,00
VGBS0113 1;1,5,2;2,5;3;3,5,4;4,5;5,5,5,6,6,5,7,7,5,8; 8,5 99,5, 10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks) 2160,00
VGBS0170 10ksx 1;1,5;2;2,5;3,5;4;4,5;5; 5,5, 6, 6,5 7mm + 5 ks x 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks] 6949,00

Rezné kotouce - Brusné kotouce
VRTAKY HSS-G

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI

44,



3. VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, DIN 338

Vrtaky doporucené pro vrténi v soucdstkdch z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm2, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou,

bronzu, grafitu apod. Jsou vyrabény vybrousenim z jiz tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2.

Barva: stiibrna 2 () (R 1)
A [T 3 DIN
“A ) by ® | 338

VG-0030 030 19 3 10 7,80

VG-0035 035 19 4 10 7,80

VG-0040 0,40 20 5 10 7,80

VG-0045 045 2 5 10 7,80 135°

VG-0050 0,50 n 6 10 7,80 i

VG-0055 055 Py 7 10 7,80

VG-0060 0,60 24 7 10 7,80

VG-0065 0,65 2% 8 10 7,80

VG-0070 070 28 9 10 7,80

VG-0075 075 28 9 10 7,80

VG-0080 0,80 30 10 10 7,80 Splitpoint - DN 1412.C
] ¢ (0> 2,5mm)

VG-0085 085 30 10 10 7,80

V6-0090 0,90 E)) 1 10 7,80

VG-0095 095 ) 1 10 7,80 B 1

VG-0100 1,00 34 12 10 7,80

VG-0105 1,05 34 12 10 8

VG-0110 1,10 36 14 10 8,

VG-0115 115 38 16 10 8, )

VG-0120 1,20 38 16 10 8-

VG-0125 1,25 38 16 10 8 =

VG-0130 1,30 38 16 10 8,

VG-0135 135 40 18 10 8 i

VG-0140 140 40 18 10 8

VG-0145 145 40 18 10 8,

V6-0150 1,50 40 18 10 8,

VG-0155 1,55 I 20 10 9, =

V6-0160 1,60 M2 I 20 10 9, 0

VG-0165 1,65 I 20 10 9,

VG-0170 1,70 I 20 10 9,

VG-0175 1,75 M2,2 46 by) 10 9,

VG-0180 1,80 46 py) 10 9,

VG-0185 185 46 b)) 10 9,

VG-0190 1,90 46 by 10 9,

VG-0195 195 19 b7 10 9,

V6-0200 2,00 49 % 10 9,

V6-0210 210 19 b7 10 10,60 R <800 N/mm?

V6-0220 220 53 2 10 10,60

VG-0225 225 53 by, 10 10,60

V6-0230 230 53 7 10 10,60

V6-0240 240 57 30 10 10,60

V6-0250 2,50 M3 57 30 10 9,70

V6-0260 2,60 57 30 10 12,30

V6-0270 2,70 61 3 10 12,30

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNAN(

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

Rezné kotouce - Brusné kotouce
VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G

45.



3. VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, DIN 338

46.

VG-0275
VG-0280
VG-0290
VG-0300
VG-0310
VG-0320
VG-0325
VG-0330
VG-0340
VG-0350
VG-0360
VG-0370
VG-0375
VG-0380
VG-0390
VG-0400
VG-0410
VG-0420
VG-0425
VG-0430
VG-0440
VG-0450
VG-0460
VG-0470
VG-0475
VG-0480
VG-0490
VG-0500
VG-0510
VG-0520
VG-0525
VG-0530
VG-0540
VG-0550
VG-0560
VG-0570
VG-0575
VG-0580
VG-0590
VG-0600
VG-0610
VG-0620
VG-0625
VG-0630
VG-0640
VG-0650
VG-0660
VG-0670

Rezné kotouce - Brusné kotoude
VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G

2,75
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,75
3,80
3,90
4,00
410
4,20
4,25
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,75
4,80
4,90
5,00
5,10
520
5,25
530
540
550
5,60
570
575
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,25
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

M3,5

M4

M4,5

M5

Mé

M7

61
61
61
61
65
65
65
65
70
70
70
70
70
75
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101
101
101
101

2o | Ksvbalen |
33 10

33 10
33 10
33 10
36 10
36 10
36 10
36 10
39 10
39 10
39 10
39 10
39 10
LX) 10
LX) 10
3] 10
3] 10
LX) 10
43 10
47 10
47 10
47 10
47 10
47 10
47 10
52 10
52 10
52 10
52 10
52 10
52 10
52 10
57 10
57 10
57 10
57 10
57 10
57 10
57 10
57 10
63 10
63 10
63 10
63 10
63 10
63 10
63 10
63 10

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

12,30
12,30
12,30
12,30
13,70
13,70
15,30
15,30
15,30
15,30
18,50
18,50
18,50
18,50
18,50
18,50
20,80
n,
2,
4,
24,
-
2,
2,
2,
25,
25,
25,-
31,
31,
31,-
31,-
31,-
31,-
32,50
32,50
32,50
32,50
32,50
32,50
37,-
37,-
37,-
37,
37,-
34,
43,-
43,

135°

Split point - DIN 1412 C
(0= 2,5 mm)

L2

ol

R <800 N/mm?

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



3. VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, DIN 338

VG-0675
VG-0680
VG-0690
VG-0700
VG-0710
VG-0720
VG-0725
VG-0730
VG-0740
VG-0750
VG-0760
VG-0770
VG-0775
VG-0780
VG-0790
VG-0800
VG-0810
VG-0820
VG-0825
VG-0830
VG-0840
VG-0850
VG-0860
VG-0870
VG-0875
VG-0880
VG-0890
VG-0900
VG-0910
VG-0920
VG-0925
VG-0930
VG-0940
VG-0950
VG-0960
VG-0970
VG-0975
VG-0980
VG-0990
VG-1000
VG-1010
VG-1020
VG-1025
VG-1030
VG-1040
VG-1050
VG-1060
VG-1070

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNAN(

6,75
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,25
730
7,40
7,50
7,60
7,70
1,15
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,25
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,75
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,75
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,25
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70

M8

M9

M10

M1

M12

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142

2o | Ksvbalen |
69 10

69
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
9%
9%

40,50
40,50
83,
45,-
49,-
49,-
47,
49,-
49,-
47,
56,-
56,-
56,-
56,-

56, Split point - DIN 1412 C
(0=2,5mm)

56,
66,
66,
66,-
66,-
66,-
63,-
72,-
72~
72~
72,
72,
76,
85~
85~
85~
85~
85~
78,
91,
91,
91,
91,
91,-

ol

95,- R <800 N/mm?

98,-
98,-
98,-
98,
98,-
98,
112,-
112,

Rezné kotouce - Brusné kotouce

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G

135°

L2

47.



3. VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, DIN 338

48.

VG-1075
VG-1080
VG-1090
VG-1100
VG-1110
VG-1120
VG-1125
VG-1130
VG-1140
VG-1150
VG-1160
VG-1170
VG-1175
VG-1180
VG-1190
VG-1200
VG-1210
VG-1220
VG-1225
VG-1230
VG-1240
VG-1250
VG-1260
VG-1270
VG-1275
VG-1280
VG-1290
VG-1300
VG-1325
VG-1350
VG-1375
VG-1400
VG-1425
VG-1450
VG-1475
VG-1500
VG-1525
VG-1550
VG-1575
VG-1600
VG-1650
VG-1700
VG-1750
VG-1800
VG-1850
VG-1900
VG-1950
VG-2000

Rezné kotouce - Brusné kotouce

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G

10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,75
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,25
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,75
12,80
12,90
13,00
13,25
13,50
1375
14,00
14,25
14,50
14,75
15,00
15,25
15,50
15,75
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

M14

M16

M18

M17

M20

M22

142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
160
160
160
160
169
169
169
169
178
178
178
178
184
184
191
191
198
198
205
205

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

9
9
94
9
94
9
%
%
%
%
%
9
9
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
108
108
108
108
114
114
114
114
120
120
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140

| 2mm [ Ksvbaleni |
94

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

112,-
112,-
112,-
112,-
123,-
123,-
123,-
123,-
123,-
123,-
138,-
138,-
138,-
138,-
138,-
138,
150,-
150,-
150,
150,
150,
150,
155,
155,
155,-
155,
155,
155,
169,-
169,
181,-
181,
199,-
199,-
210,
210,
250,
250,
265,
265,
273,
284,
321,
330,
362,-
382,
408,-
47,

135°

Split point - DIN 1412 C
(@=2,5mm)

L2

ol

R <800 N/mm?

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, DIN 338

Objednacikod | Primérvmm m Limm | L2mm | Ksvbaleni | CenaKc/ks

3 o B P D D))
VG-2100 21,00 M24 215 140 1 489,- 135 é I k i
V6-2200 2,00 20 150 1 523,- = . b,
ok E v
VG-2300 23,00 225 155 1 579, £ E S
S o
V6-2400 24,00 20160 1 654, @ g g
VG-2500 25,00 235 165 1 707, s o=
SADY VRTAKU HSS-G
Objednaci kod | Primér vmm | Cena Kc/ks
VGS0110 1,15 2;25;3;3,54,45;5;5,5,6,6,57,7,5;8;8,5;9;9,5 10 mm DIN 338 (19 ks) 677,
VGS0113 1,1,52;2,5;3;3,54;4,5,5,5,5;6,6,5 77,5 8;8,59;9,5,10; 10,5, 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks) 1461,-

VGS0170 10ksx1;1,5;2;2,5;3,5,4,4,5,5,5,5;6,6,5 7mm+5ks x7,5; 8; 8,5, 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks] 4899,-




4. VRTAKY HSS S REDUKOVANOU STOPKOU OPTIMAtools

VRTAKY HSS S REDUKOVANOU STOPKOU 13 MM, DIN 338

Vrtdky s redukovanou stopkou 13mm doporucené pro vrtdni v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 900 N/mm2, Sedé, temperované i tvarné litiny apod.

Barva: stfibmé % [[’i [ ]

VR13-1350 13,50 krabicka 185,-
VR13-1400 14,00 160 108 13 krabicka 1 198,-
VR13-1450 14,50 M16 169 14 13 krabicka 1 219,
VR13-1500 15,00 169 14 13 krabicka 1 231,
VR13-1550 15,50 M18 178 120 13 krabicka 1 276,
VR13-1600 16,00 M17 178 120 13 krabicka 1 286,
VR13-1650 16,50 184 125 13 krabicka 1 308,-
VR13-1700 17,00 M20 184 125 13 krabicka 1 320,
VR13-1750 17,50 191 130 13 krabicka 1 370,
VR13-1800 18,00 191 130 13 krabicka 1 391,-
VR13-1850 18,50 198 135 13 krabicka 1 a7,
VR13-1900 19,00 198 135 13 krabicka 1 436,
VR13-1950 19,50 M22 205 140 13 krabicka 1 466,
VR13-2000 20,00 205 140 13 krabicka 1 4717,
VR13-2100 21,00 M24 215 140 13 krabicka 1 536,
VR13-2200 22,00 220 150 13 krabicka 1 565,
VR13-2300 23,00 225 155 13 krabicka 1 631,
VR13-2400 24,00 230 160 13 krabicka 1 701,

VR13-2500 25,00 235 165 13 krabicka 1 760,-

Rezné kotoue - Brusné kotoute
50. VRTAKY HSS S REDUKOVANOU STOPKOU UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANT



5. VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345

Pro vrtdni v soucstkéch z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mmz2, 3edé, temperované i tvérné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, bronzu, houzevnaté mosazi

A (X o —
2m

Baleni Cena Kc/ks
| Baleni | Ksvbaleni | Cenakiss |

apod. Spirdlovité vrtaky do kov u /stopka morsekuzel/ z rychlofezné oceli a optiméIné vybrousenou 3pici vyznacuji se vysokym vrtacim vykonem.

Barva: cerno/stiibrna

MVH0600
MVH0650
MVH0700
MVH0750
MVH0800
MVH0850
MVH0900
MVH0950
MVH1000
MVH1050
MVH1100
MVH1150
MVH1200
MVH1250
MVH1300
MVH1350
MVH1400
MVH1450
MVH1500
MVH1550
MVH1600
MVH1650
MVH1700
MVH1750
MVH1800
MVH1850
MVH1900
MVH1950
MVH2000
MVH2050
MVH2100
MVH2150
MVH2200
MVH2250
MVH2300
MVH2350
MVH2400
MVH2450
MVH2500
MVH2550
MVH2600
MVH2650
MVH2700

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNAN(

6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00
25,50
26,00
26,50
27,00

M7

M10

M11

M14

M16

M18

M20

M22

M24

138 57 1

144
150
150
156
156
162
162
168
168
175
175
182
182
182
189
189
212
212
218
218
23
223
228
228
233
233
238
238
243
243
248
248
253
253
276
281
281
281
286
286
286
291

63
69

69

75

75

81

81

87

87

9%

9%

101
101
101
108
108
114
114
120
125
125
130
130
135
135
135
140
140
145
145
150
150
155
155
155
160
160
160
165
165
165
170

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

—_

NN NN NN NN

W W W W W W W NN NN NN NN NN

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krahicka
krabicka
krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

1
1
1

184,-
184,
184,
184,
184,- e A

184,- L=

184,
w &

186,- 118°
186,-
186,-
186,- T
196,- i
19,-
219,
219,
219,
253,
253,
m,
m,
308,-
308,-
335,
335,
357,
357,
415,
415,
467,
467,
505,

ol

DIN
345

12

505,- R <800 N/mm?

563,
563,
658,-
658,-
684,-
684,-
789,
789,
837,
837,

Rezné kotouce - Brusné kotoue

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU

51.



VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345

52.

MVH2750
MVH2800
MVH2850
MVH2900
MVH2950
MVH3000
MVH3050
MVH3100
MVH3150
MVH3200
MVH3250
MVH3300
MVH3350
MVH3400
MVH3450
MVH3500
MVH3550
MVH3600
MVH3650
MVH3700
MVH3750
MVH3800
MVH3850
MVH3900
MVH3950
MVH4000
MVH4050
MVH4100
MVH4150
MVH4200
MVH4250
MVH4300
MVH4350
MVH4400
MVH4450
MVH4500
MVH4550
MVH4600
MVH4650
MVH4700
MVH4800
MVH4850
MVH4900
MVH5000
MVH5100
MVH5200
MVH5300
MVH5400

5. VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools

27,50
28,00
28,50
29,00
29,50
30,00
30,50
31,00
31,50
32,00
32,50
33,00
33,50
34,00
34,50
35,00
35,50
36,00
36,50
37,00
37,50
38,00
38,50
39,00
39,50
40,00
40,50
41,00
41,50
42,00
42,50
43,00
43,50
44,00
44,50
45,00
45,50
46,00
46,50
47,00
48,00
48,50
49,00
50,00
51,00
52,00
53,00
54,00

Rezné kotouce - Brusné kotouce

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE

291
291
296
296
296
296
301
301
301
334
334
334
334
339
339
339
339
344
344
344
344
349
349
349
349
349
354
354
354
354
354
359
359
359
359
359
364
364
364
364
369
369
369
369
412
412
412
417

170 3

170
175
175
175
175
180
180
180
185
185
185
185
190
190
190
190
195
195
195
195
200
200
200
200
200
205
205
205
205
205
210
210
210
210
210
215
215
215
215
220
220
220
220
225
225
225
230

S T N I T T T e e T . T e I I e G T R I O P A BV o

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

1
1
1

I T T

884,-
884,-

970,-

970,-
1128,
1128,
1225,
1225,-
1449,-
1449,-
1602,-
1602,-
1667,-
1667,-
1809,-
1809,-
1948, -
1948, -
2221,
2221,-
2416,-
2416,-
2552,-
2552,
2552,-
2552,
2552,-
2552,-
2552,-
2552,-
2825,
2825,
3020,-
3020,-
3432,
3432,
3432,-
3432,-
3763,-
3763,-
3763,-
3763,-
3763,-
4198,
4251,
4123,
4723,
5081,-

Is

L2

B

R <800 N/mm?

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



5. VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345

I e P T N W I P

-vu ey,
MVH5500 55,00 krabicka 5081,
MVH5600 56,00 a7 230 krahicka 1 6092, ’>% |
MVH5700 57,00 422 235 krabicka 1 6092,-
MVH5800 58,00 422 235 krabicka 1 6405, @ I
o

MVH5900 59,00 42 235 krabitka 1 6405,- 118°
MVH6000 60,00 4 235 krabicka 1 6405,-
MVH6200 62,00 47 240 krabicka 1 8540,-
MVH6500 65,00 432 245 krabicka 1 9307,-
MVH6300 68,00 037 250 krabicka 1 1221, < )
MVH7000 70,00 07 250
MVH7500 75,00 442 255
MVH8000 80,00 514 260

L1

L2

-
krabicka 1 11259, g“f\

krabicka 1 14737,
krabicka 1 20043,-

R <800 N/mm?

(O T, R G T T Y T R N T |

MORSE REDUKCE, DIN 2185

MVHR21 2 krabicka 166,- :
MVHR32 3 2 12 krabicka 1 206,

MVHR42 4 2 124 krabicka 1 269,

MVHR43 4 3 140 krabicka 1 269,

MVHR31 3 1 99 krabicka 1 206,

MVHR41 4 1 124 krabicka 1 269, =
MVHR52 5 2 156 krabicka 1 574,-

MVHR53 5 3 156 krabicka 1 506,-

MVHR54 5 4 m krabicka 1 506,-

MVHR63 6 3 218 krabicka 1 1011,-

MVHR64 6 4 218 krabicka 1 1011,- ]
MVHR65 6 5 218 krabicka 1 1011,-

MVHR62 6 2 218 krabicka 1 1016,-

Rezné kotouce - Brusné kotoute
*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE 53.



6. SADY 3 KS RUCNICH ZAVITNIKU HSS-G OPTIMAtools

SADY 3 KS RUCNICH ZAVITNIKU HSS-G, DIN 352

Souprava 3 ks rucnich zavitnikd, vyfezavaji zavitové drézky postupné jednotlivymi zavitniky v sadé (1., 2., 3.). S oznacenim na stopce (jedna Carka pro prvni - prediezavaci, dvé ¢arky pro druhy

fezaci a bez ¢érky pro dokoncovaci zavitnik).
- -~ r =

HSS-G DIN 352-z vykonné rychlofezné oceli. Zavit metricky IS0 DIN13, R< 800N/mm2, HRC 63-64.
el

et

RZ50200 0,40 krabicka 3 360,

RZ50250 M2,5 40 12 0,45 krabicka 3 360,- T
RZ50300 M3 40 12 0,50 krabicka 3 210,-

RZ50350 M3,5 45 14 0,60 krabicka 3 210,

RZ50400 M4 45 14 0,70 krabicka 3 210,-

RZ50450 M4,5 48 16 0,75 krabicka 3 210, -
RZ50500 M5 48 16 0,80 krabicka 3 210,- -
RZ50600 M6 50 18 1,00 krabicka 3 230,- T
RZ50700 M7 50 18 1,00 krabicka 3 240,- .
RZ50800 M8 56 2 1,25 krabicka 3 250, =
RZ50900 M9 63 2 1,25 krabicka 3 320,- " 1l [
RZ51000 M10 70 25 1,50 krabicka 3 340, T

RZ51100 M11 75 25 1,50 krabicka 3 370,-

RZ51200 M12 75 30 1,75 krabicka 3 460,

RZ51400 M14 80 32 2,00 krabicka 3 590,-

RZ51600 M16 80 32 2,00 krabicka 3 690,-

RZ51800 M18 95 40 2,50 krabicka 3 940,

RZ52000 M20 95 40 2,50 krabicka 3 980,-

RZ52200 M22 100 40 2,50 krabicka 3 1200,-

RZ52400 M24 110 50 3,00 krabitka 3 1140,- R <800 N/mm?2

RZ52700 M27 110 50 3,00 krabicka 3 1900,-

RZS3000 M30 110 50 3,50 krabicka 3 2490,

VRATIDLA, DIN 1814 [
T T ) T T
M1-M8 1/16-1/4 krabicka 123,-
VRZ1 1 M1-M10 1/16-3/8 1/8 188 krabicka 146,
VRZ112 1,172 M1-M12 1/16-1/2 1/8 215 krabicka 160,-
VRZ2 2 M4-M12 5/32-3/4 18 280 krabicka 237, -
VRZ3 3 M5-M20 7/32-3/4 1/8-1/2 380 krabicka 411, | -
VRZ4 4 M11-M27 7/16-1" 1/4-3/4 500 krabicka 609, I
VRZ5 5 M13-M32 1/2-111/4 1/4-1 700 krabicka 1047,
VRZ6 6 M18-M42 3/4-171/4 1/2-11/4 1000 krabicka 2039,-

Rezné kotouce - Brusné kotouce ) _ o
54, SADY 3KS RUCNICH ZAVITNIKD HSS-G UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. *POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



7. OCKA HSS-G ZAVITOREZNA OPTIMAtools

OCKA HSS-G ZAVITOREZNA, DIN 223
Zévitové ocko se pouZivé k vytvareni vnéjsich zavitd.
HSS-G DIN 223-z vykonné rychlofezné oceli.

Zavit metricky 150 DIN13, tolerance 6 G.

5

020200 5 krabicka 97,
020250 M2,5 0,4 16 5 krabicka 1 98,-
020300 M3 0,5 20 5 krabicka 1 96,-
020400 M4 0,7 20 5 krabicka 1 104,-
020500 M5 038 20 7 krabicka 1 104,-
020600 M6 1 20 7 krabicka 1 104,-
020700 M7 1 25 9 krabicka 1 136,
020800 M8 1,25 25 9 krabicka 1 156,
020900 M9 1,25 25 9 krabicka 1 204,-
021000 M10 15 30 1 krabicka 1 243,-
021100 M1 15 30 11 krabicka 1 261,-
021200 M12 1,75 38 14 krabicka 1 370,
021400 M14 2 38 14 krabicka 1 370,
021600 M16 2 45 18 krabicka 1 647,
021800 M18 25 45 18 krabicka 1 695,
022000 M20 25 45 18 krabicka 1 695,
022200 M22 25 55 22 krabicka 1 906,
022400 M24 3 55 22 krabicka 1 906,
022700 M27 3 65 25 krabicka 1 1610,
023000 M30 35 65 25 krabicka 1 1610,
VRATIDLA DIN 225
T O S T ™ 77 17
V0z0 165 M1-M2,6 krabicka 85,-
Voz1 1 20x5 M3-M4 200 krabicka 1 102,-
V0z2 2 20x7 M4,5-M6 220 krabicka 1 102,-
Voz3 3 25x9 M7-M9 225 krabicka 1 119, par
Voz4 4 30x11 M10-M11 280 krabicka 1 149,-
Voz5 5 38x14 M12-M14 320 krabicka 1 206,
V0z6 6 45x18 M16-M20 450 krabicka 1 295,
voz7 7 55x22 M22-M24 580 krabicka 1 413,

Rezné kotouce - Brusné kotouce
*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH. 0CKA HSS-G ZAVITOREZNA



8. STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZI DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 371/B

FORMA B - vyztuzend stopka

BET

[/ [nm [ronmn

T = T ) T ] OCEL

150B3713 M3

150B3714 M4
150B3715 M5
150B3716 Mé
150B3718 M8
150B37110 M10

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZI DIRY, PRIMA DRAZ

FORMA B

63
70
80
90
100

0,7
0,8
1,0
1,25
15

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

124,-
124,-

130,- q m e _

[X] —

138,- oo
173,-
215,-

ZKA, DIN 376/B

MET =2

T = = T ) T T g

150B3763

150B3764 M4
150B3765 M5
150B3766 M6
150B3768 M8
150837610 M10
150B37612 M12
150837614 M14
150B37616 M16
150B37618 M18
250837620 M20
150B37622 M22
150B37624 M24

63
70
80
90
100
110
110
110
125
140
140
160

0,7
0,8
1,0
1,25
15
1,75
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
3,0

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

124,- OCEL

124,
130,
138,

173,
215,- [ g .

274, L FRPET o

354,- —= u
451,
632,
788,
973,
1216,-

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZI I SLEPE DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 371/C

FORMA (- vyztuzend stopka

WE D2

(T = T ) T ] OCEL

25003713 M3
25003714 M4
250@3715 M5
25003716 Mé
250(3718 M8
250037110 M10

Rezné kotouce - Brusné kotouce

56. STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL

63
70
80
90
100

0,7
0,8
1,0
1,25
15

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

r

- ——— p
119,-

125,- ’ = &

157,-

196,-

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZI | SLEPE DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 376/C

FORMA C

8. STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools

EC

(T = T ) T ]

25003763

250(3764 M4

250(3765 M5

25003766 Mé

250(3768 M8

250(37610 M10
250037612 M12
150(37614 M14
250037616 M16
250037618 M18
250037620 M20
250037622 M22
150037624 M24

63
70
80
90
100
110
10
110
125
140
140
160

0,7
0,8
1,0
1,25
15
1,75
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
3,0

krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1

112,-
112,-
119,-
125,-
157,-

42l i

OCEL

o

250,-
322,
410,-
567,
715,
867,
1110,-

STROJNi ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/€15°
FORMA 150 C- vyztuZend stopka

MEC

T N T R T T

250153713

150C153714 M4
250C153715 M5
250C153716 Mé
250C153718 M8
250C1537110 M10

63
70
80
90
100

0,7
0,8
1,0
1,25
15

krabicka

krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1

137,
137,

de i

OCEL

—

145,- R S

150,-

[F]

190,-
235,

STROJNi ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/C15°

FORMA 150 C

BET

IS T T M T T

250C153763 M3
250C153764 M4
250C153765 M5
250C153766 Mé
250C153768 M8
250(1537610 M10
250(1537612 M12
250C1537614 M14
250C1537616 M16
250(1537618 M18
2501537620 M20
250€1537622 M22
250(1537624 M24

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI

63
70
80
90
100
110
10
110
125
140
140
160

0,7
0,8
1,0
1,25
15
1,75
2,0
2,0
25
2,5
25
3,0

krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1
krabicka 1

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

137,
137,
145,-
150,-
190,-
235,

Jr2 [ [

OCEL

B R - —
300,- :

386, [
492,
680,
861,-
1026,
1312,

Rezné kotouce - Brusné kotouce

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL

57.



8. STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/C35°
FORMA (35° - vyztuzend stopka

D2 (W) (e

I T ey T ocEL

250(353713 krabicka 137,

2500353714 M4 & 13 07 krabicka 1 137,

2500353715 Ms 70 16 08 krabicka 1 145, w‘m___ﬁg——! )
250353716 M6 80 19 10 krabicka 1 150, - - |
250353718 M8 % n 125 krabicka 1 190, :

2503537110 M10 100 % 15 krabicka 1 235,

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/C35°

FORMA (35¢

IS

I N T T Ty OCEL

250(353763 krabicka 137,

150(353764 M4 63 13 07 krabicka 1 137,-

750(353765 M5 70 16 08 krabicka 1 145,-

750(353766 M6 80 19 10 krabicka 1 150,-

750(353768 M8 90 n 125 krabicka 1 190,-

25003537610 M0 100 u 15 krabicka 1 85 g W e
75003537612 M12 110 29 1,75 krabicka 1 300,- . . -
75003537614 M14 110 30 20 krabicka 1 386, “

75003537616 M16 110 30 20 krabitka 1 492,

75003537618 M18 125 34 25 krabicka 1 680,

75003537620 M20 140 34 25 krabitka 1 861,

75003537622 M22 140 34 25 krabitka 1 1026,

15003537624 M24 160 38 30 krabicka 1 1312,-

Rezné kotoute - Bl

58.

STROJN[ZRIVITN KY HSS-G PRO OCEL

sné kotouce

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



9. STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO PRO NEREZ OPTIMAtools

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PRUCHOZI DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 371/B

o B EBoRy

Iy e g ey g e P e

ISNB3713 05 lrabidka 1

ISNB3714 M4 63 13 07 lrabicka 1 m,- J M -

ISNB3715 M5 70 16 08 lrabidka 1 210,- ; - —
2

ISNB3716 M6 80 19 10 lrabida 1 250,

ISNB3718 M3 90 n 125 lrabidka 1 339,

ISNB37110 M10 100 24 15 labicka 1 429,-

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PRUCHOZI DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 376/B

- B BOoRwFE

mmmmm NEREZ

ZSNB37612 » 175 abidka 1

ISNB37614 M4 110 b 20 leabidka 1 m,

1SNB37616 M16 110 3 20 kabidka 1 78, @ W -
I5NB37618 M8 125 U 25 kabidka 1 1280,

25NB37620 M20 140 % 25 kabidka 1 2, . 2

25NB37622 M2 140 1 25 kabida 1 m1,

25NB37624 M24 160 ] 30 kabida 1 2756,

STROJNi ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PRUCHOZ | SLEPE DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 371/C
FORMA C - vyztwzend stopka

O ) T T M T Ty s

ISNG3713 05 lrabidka 1

ISNC3T14 M4 63 13 07 frabicka 1 152~ I 2
ISNCG37S M5 70 16 08 lrabidka 1 190, ’ $ ‘—,
ISNC3T16 M6 80 19 10 lrabida 1 214, = -

ISNG3I8 M3 90 n 125 lrabidka 1 303,-

ISNG7110 M10 100 24 15 kabicka 1 392,-

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PRUCHOZI | SLEPE DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 376/C

FORMA € _ = _
P ( DIN | |rormA

: 74 316 || C
— L5 — -

mmmmm NEREZ

ISNG7612 y-] 1,75 lrabidka 1
ISNG37614 M4 110 30 20 lrabicka 1 643
ISNG37616 M16 110 30 20 kabika 1 892, o g - 1
ISNG37618 M8 125 A 25 knabida 1 1176,
. u
ISNG7620 M2 140 E2) 25 kabika 1 1567, g
ISNC37622 M2 140 M 25 knbika 1 1924,
ISNC37624 M24 160 8 30 knbika 1 2530,
Rezné kot - Bassnd kotude
* POLOZKY POUZE NA OBJEDNANT UVEDENE CENYJSOU BEZ DPH. STROJNI ZAVITHIKY HSS-CO PRONEREZ

59.



9. STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO PRO NEREZ OPTIMAtools

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/C15°

FORMAC15 - vyztuzend stopka

Iy e g Py e e ey e

ISNC153713 05 rabida 1

INC153714 ™ 63 13 07 rabida 1 190

INCI153715 M5 70 16 08 eabida 1 28 B ————
INC153716 M6 80 19 10 rabida 1 269, . 3

ISNC153718 A8 90 2 125 rabida 1 74,

ZNC1537110 M10 100 u 15 irabidka 1 463,

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/C15°

FORMA (152 = : e
BN

CTTET=TT ) BT T M T Ty

SNC1537612 » 1,75 irabidka 1 NEREZ
SNC1537614 M4 110 0 20 abidka 1 785,

2SNC1537616 M16 110 %0 20 kmbida 1 0 —— = )
BNC1537618 Mg 125 U 25 kabidka 1 121,

2SNC1537620 M2 140 u 25 kabida 1 1890, “

BNC1537622 M2 140 u 25 kabidka 1 117,

BNCI537624 M24 160 8 30 knbida 1 3630,

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/G35°

FORMA (35 - vyztuzend stopka = =
R BICRME
4 £3%°

CEETTr ) T T M T Ty e

ISNG53713 05 kabidka 1

ISNG53714 M 63 1 07 leabidka 1 190

1SNG53715 MS 70 16 08 kabidka 1 28 o m~ -
1SNG53716 M6 80 19 10 leabidka 1 269,- — a

ISNG53718 M8 90 n 125 kabidka 1 374,

BNCI53710 M10 100 u 15 leabidka 1 463,-

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/G35°

= B B

Iy e ) g TPy e e e

Z5NC3537612 » 175 kabidka 1 NEREZ
ZNC3537614 M1 110 0 20 leabidka 1 75,

2SNC3537616 M16 110 £ 20 imbida 1 00, ¢ m )
NC3537618 M8 125 U 25 kaabidks 1 127, :

2SNC3537620 M0 140 U 25 kabida 1 1890, -

BNC3S3762 M2 140 u 25 kaabidks 1 318,

BNCISIT6R4 M24 160 ) 30 kbida 1 3030,

60. e i ﬂ"n"’%&mmm UVEDENE CENY SOUBE2PH. * POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI



10. TECHNICKE FREZY OPTIMAtools

POPIS OBJEDNACIHO KODU:

PRIKLAD: A0616506 ) DELKA
TVAR FREZY pracovni &dstiv mm
PRUMER PRUMER
pracovni ¢dstiv mm stopky vmm
DVOJITY BRIT

Unikétni tvar biiitu s dvéma druhy stoupani — hrubym (pro rychlé obruSovani) a jemnym (pro hladké dobrouseni) umoziiuje 0 20 % rychlejsi brouseni s kvalitnim hladkym povrchem oproti
standardnim frézkam. Stopkové frézy jsou presné obrabéjici ndstroje pro nasazeni do rucniho elektrického a pneumatického néradi.

Pracovni ¢ast z tvrdokovu (karbid wolframu) je specidIni technologii spojena s ocelovou stopkou. Opracovani na CNC strojich zarucuje rovnomeérnost kvality ndstrojti, optimalni chod a vysokou kvalitu
opracovavanych ploch.

PouZiti: ocel, kalend ocel, nerezové ocel, slitiny niklu, slitiny titanu, palend keramika, téZko obrobitelné plasty, tvrdé devo.

ALUMA BRIT
Uhel biitu a $irsi prostor pro tFisku umoZiiuje efektivni vyuZiti pro mékéi materialy.
Pouziti: hlinik, hlinikové slitiny, zinek, lehké neZelezné kovy, tvrdd pryZ, dfevo

¥ fréza VALCOVA

H freza VALCOVA S CELEM

fréza VALCOVA ZAOBLENA

B fréza KULOVA

@ fréza KAPKOVITA

@ fréza OBLA

[ freza SPICATA

[ freza PLAMINKOVA

M freza ZAOKROUHLOVACI - thel 60°
[ fréza ZAOKROUHLOVACI - tihel 90°
fréza KUZELOVA ZAOBLENA

[ fréza KUZELOVA

I fréza KONICKA

H freza VNITRNI ODJEHLOVACI

_ Doporucené pracovni otacky - RPM (ot. / min)

Priimér 3mm 6 mm 8mm 10mm 12mm 16 mm

Nerezova ocel 40000 - 56 000 13.000-19000 10000 - 14000 8000- 11000 7000-9000 5000-7000

Konstrukcni ocel, upravené
oceli (<40 HRC), karbonové

P . 53000 - 64 000 27000 - 32 000 20000 - 24 000 16000 - 19 000 13000 - 16 000 10000 - 12 000
nastrojové oceli, nelegované
oceli, ocelolitiny
Oceli, 40-60 HRC nastro-
Jové oceli, uSlechtilé 2700037000 13.000-19.000 10000- 14000 8000-11000 7000-9000 5000-7000
oceli,legované oceli,
ocelové odlitky
Sedd litina 42000 - 64 000 24.000 - 32000 18000 - 24 000 14000 - 19000 12000 - 16 000 9000- 12000
Hlinik a jeho slitiny 95000 - 175000 32000 - 59 000 24000 - 44 000 19000 - 35000 16000 - 30 000 12000 - 22 000

Rezné kotoute - Brusné kotoute
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10. TECHNICKE FREZY OPTIMAtools

PROVEDENI" Vf\l(OVf\
ST | T TR N (7T
A0314503 3mm 14mm 3mm 24 - dvojity 159,-
A0613503 6mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 1 199,
A0616506 6mm 16 mm 6mm 14 - dvojity 1 290,-
A0820506 8mm 20mm 6 mm 14 - dvojity 1 310,-
A1020506 10 mm 20 mm 6mm 74 - dvojity 1 370,-
A1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 480,- 4 :@
A1625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 730,- 4 I L

PROVEDENI" Vf\LCOVf\ S CELEM

B0314503 3mm 14mm 3mm 14 - dvojity 159,-
B0613503 6mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 1 199,
B0616506 6mm 16 mm 6mm 14 - dvojity 1 290,-
B0820506 8mm 20mm 6mm 14 - dvojity 1 330,-
B1020506 10 mm 20 mm 6mm 4 - dvojity 1 390,
B1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 500,- 4 :ég,—
B1625506 16mm 25 mm 6mm 74 - dvojity 1 730,-

PROVEDENi‘ VALCOVI'\ ZAOBLENA

0314503 3mm 14mm 3mm 4 - dvojity 159,-
0613503 6mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 1 239,
€0616506 6mm 16 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
(0820506 8mm 20mm 6 mm 14 - dvojity 1 330,-
(1020506 10 mm 20mm 6 mm 74 - dvojity 1 390,-
(1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 500,-
(1625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 730,-
1020508 10 mm 20mm 8mm 74 - dvojity 1 430,-
(1225508 12mm 25mm 8mm 14 - dvojity 1 550,-
PROVEDEN I: KU LOVA
T | T T N (T
D0303503 3mm 2,8mm 3mm 74 - dvojity 159,
D0605503 6mm 5mm 3mm 74 - dvojity 1 199,
D0403506 4mm 3mm 6mm 74 - dvojity 1 290,
D0605506 6mm 5mm 6mm 74 - dvojity 1 210,
D0807506 8mm 7mm 6mm 74 - dvojity 1 300,-
D1009506 10 mm 9mm 6mm 14 - dvojity 1 360,
D1210506 12 mm 10 mm 6mm 74 - dvojity 1 470,
D1614506 16 mm 14mm 6mm 74 - dvojity 1 710,-
PROVEDENI" KAPKOVITI'\
T | T TR N T T (7T
E0306503 3mm 5,5mm 3mm 74 - dvojity 9,-
E0609503 6mm 9,5mm 3mm 4 - dvojity 1 199,
E0610506 6mm 10 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,
E0813506 8mm 13 mm 6mm 74 - dvojity 1 310,-
E1016506 10 mm 16 mm 6mm 74 - dvojity 1 390,-
E1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 500,-
E1625506 16 mm 25mm 6 mm 74 - dvojity 1 730,

Rezné kotouce - Brusné kotouce ) . -
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10. TECHNICKE FREZY OPTIMAtools

PROVEDEN I: OBLI'\
AT | T TN N T 7 T
F0313503 3mm 12,7 mm 3mm 4 - dvojity 159,-
F0613503 6mm 12,7 mm 3mm 14 - dvojity 1 220,
F0618506 6mm 18 mm 6mm 14 - dvojity 1 290,
F0820506 8mm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 330,-
F1020506 10mm 20 mm 6mm 14 - dvojity 1 390,
F1225506 12mm 25mm 6mm 14 - dvojity 1 500,- :@
F1625506 16 mm 25mm 6mm 14 - dvojity 1 730,- ‘
PROVEDEN i: §PICAT[\
AT S N N N [ [T
60313503 3mm 12,7 mm 3mm 4 - dvojity 159,
60613503 6 mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 1 220,-
60618506 6mm 18 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
60820506 8mm 20 mm 6mm 74 - dvojity 1 310,
61020506 10 mm 20 mm 6mm 74 - dvojity 1 370,
1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 450,
61625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 690,-
PROVEDEN i: PLAMiN KOVA
AT | T TR N T [ T
H0307503 3mm 6,3 mm 3mm 74 - dvojity 159,-
H0510503 5mm 9,5mm 3mm 74 - dvojity 1 220,-
H0618506 6mm 18 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,
H0820506 gmm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 330,-
H1025506 10 mm 25mm 6mm 14 - dvojity 1 390,
H1232506 12mm 32mm 6mm 74 - dvojity 1 500,-
H1636506 16 mm 36 mm 6mm 74 - dvojity 1 730,- 7
H0820508 gmm 20mm 8mm 74 - dvojity 1 360,- r// :@
H1025508 10 mm 25mm 8mm 74 - dvojity 1 429,

PROVEDENi' ZAOKROUHI.OVA(i UHEL 60

J0303503 3mm 3mm 3mm 13 - standard 159,
J0605506 6mm 5mm 6mm 13 - standard 1 290,-
J0807506 8 mm 7mm 6 mm 13 - standard 1 280,-
J1009506 10 mm 9Imm 6mm 13 - standard 1 350,-
11210506 12mm 10 mm 6mm 13 - standard 1 430,-
J1614506 16 mm 14 mm 6mm 13 - standard 1 690,-

PROVEDENi' ZAOKROUHI.OVA(i UHEL 90

K0303503 3mm 1,5mm 3mm 13 - standard 159,
K0603506 6mm 3mm 6mm 13 - standard 1 290,-
K0804506 8 mm 4mm 6mm 13 - standard 1 280,-
K1005506 10mm 5mm 6mm 13 - standard 1 350,-
K1206506 12mm 6 mm 6mm 13 - standard 1 430,
K1608506 16 mm 8mm 6mm 13 - standard 1 690,

Rezné kotouce - Brusné kotouce
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10. TECHNICKE FREZY OPTIMAtools

PROVEDENi KUiELOVA ZAOBLENA

10313503 3mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 159,
L0612503 6mm 12mm 3mm 74 - dvojity 1 220,-
L0616506 6mm 16 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
L0822506 gmm 22mm 6mm 74 - dvojity 1 320,-
11025506 10 mm 25mm 6mm 14 - dvojity 1 390,
11228506 12mm 28 mm 6mm 74 - dvojity 1 470, /
11633506 16 mm 33mm 6mm 14 - dvojity 1 730,-

PROVEDENi: KUZELOVA

AT S I N N [ T
M0311503 3mm 11 mm 3mm 74 - dvojity 159,-
M0613503 6mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 1 220,-
M0618506 6mm 18 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
M0820506 gmm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 330,
M1020506 10mm 20 mm 6mm 74 - dvojity 1 390,-
M1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 460,
M1625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 730,-

PROVEDENI'° KONI(KA'

AT S I N N [ T
N0304503 3mm 3mm 3mm 74 - dvojity 159,
N0606503 6mm 6mm 3mm 14 - dvojity 1 199,
N0809506 8mm 9Imm 6 mm 74 - dvojity 1 330,-
N1010506 10mm 10mm 6mm 74 - dvojity 1 390,
N1213506 12mm 13mm 6mm 74 - dvojity 1 460,-

PROVEDENi' VNITRNI'ODJEHLOVA(I'

516120506 16 mm 18 mm 6mm 1 1205, e 4 »
$22120508 22mm 22mm 8mm 10 1 1799,-
PROVEDENI' RADIALNI
R1225506 1099,
KRABICKA PRO 8 FREZ
Objednaci kod Popis Ksvbaleni | CenaKé¢/ks
krabicka-F krabicka pro 8 ks fréz 1 55,

Rezné kotouce - Brusné kotouce ) . -
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10. TECHNICKE FREZY OPTIMAtools

PROVEDENI: VALCOVA S CELEM / ALUMA

BA0820506 gmm 20mm 6mm Aluma 1 325,-
BA1020506 10mm 20mm 6mm Aluma 1 395,-
BA1225506 12mm 25mm 6mm Aluma 1 595,-
BA1225508 12mm 25mm 8mm Aluma 1 595,-
BA1625506 16 mm 25mm 6mm Aluma 1 805,-

PROVEDENi: VALCOVA ZAOBLENA / ALUMA

CA0820506 8mm 20mm 6mm Aluma 325,
CA1020506 10 mm 20 mm 6mm Aluma 1 395,
CA1225506 12mm 25mm 6mm Aluma 1 595,-
CA1225508 12mm 25mm 8mm Aluma 1 595,
(A1625506 16 mm 25mm 6mm Aluma 1 805,

PROVEDENi: KULOVA / ALUMA

DA0807506 8 mm 7mm 6mm Aluma 1 325, &
DA1009506 10mm 9mm 6mm Aluma 1 395,-

DA1210506 12mm 10mm 6mm Aluma 1 595,

DA1614506 1 ' \j

16 mm 14mm 6 mm Aluma 805,-

PROVEDENi‘ KAPKOVITA /ALUMA

EA0813506 8mm 13mm 6mm Aluma 325,
EA1016506 10mm 16 mm 6mm Aluma 1 395,-
EA1220506 12mm 20mm 6mm Aluma 1 595,-
EA1625506 16 mm 25mm 6mm Aluma 1 805,-

PROVEDENi' OBI.A' / ALUMA

AT T TR N T [ 7T
FA0820506 8mm 20mm 6mm Aluma 325,
FA1020506 10 mm 20mm 6 mm Aluma 1 395,-
FA1225506 12mm 25mm 6mm Aluma 1 595,-
FA1625506 16 mm 25mm 6mm Aluma 1 805,-

PROVEDENi' KUiEI.OVﬂ ZAOBLENA / ALUMA

LA0822506 8mm 22mm 6mm Aluma 325,
LA1025506 10mm 25mm 6mm Aluma 1 395,-
LA1228506 12mm 28 mm 6mm Aluma 1 595,-
LA1633506 16 mm 33mm 6mm Aluma 1 805,-
KRABICKA PRO 8 KS FREZ
T O T
krabicka-F krabicka pro 8 ks fréz

Rezné kotouce - Brusné kotouce
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11. VRTACIi KORUNKY HSS OPTIMAtools

VRTACI KORUNKY, DELKA 25 MM

Urcené pro velmi rychlé a piesné vrtani.

Umoziiuji: rychly posuv a nizky fezny odpor, vy33i kvalitu povrchu a lepsi toleranci.

Vhodné pro Siroké spektrum aplikaci vetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plyndrenstvi. Upnuti WELDON s dilkem pro aretaci.

12 25 HSS 1

KVHW1225 weldon 414,-
KVHW1325 13 25 weldon HSS 1 414,
KVHW1425 14 25 weldon HSS 1 422,
KVHW1525 15 25 weldon HSS 1 422,-
KVHW1625 16 25 weldon HSS 1 447 -
KVHW1725 17 25 weldon HSS 1 447,
KVHW1825 18 25 weldon HSS 1 470,-
KVHW1925 19 25 weldon HSS 1 470,-
KVHW2025 20 25 weldon HSS 1 511,
KVHW2125 2 25 weldon HSS 1 511,
KVHW2225 22 25 weldon HSS 1 624,
KVHW2325 23 25 weldon HSS 1 624,
KVHW2425 24 25 weldon HSS 1 652,-
KVHW2525 25 25 weldon HSS 1 652,-
KVHW2625 26 25 weldon HSS 1 710,-
KVHW2725 27 25 weldon HSS 1 710,-
KVHW2825 28 25 weldon HSS 1 760,
KVHW2925 29 25 weldon HSS 1 760,-
KVHW3025 30 25 weldon HSS 1 797,
KVHW3125 31 25 weldon HSS 1 797,
KVHW3225 32 25 weldon HSS 1 833,
KVHW3325 33 25 weldon HSS 1 833,
KVHW3425 34 25 weldon HSS 1 879,-
KVHW3525 35 25 weldon HSS 1 879,-
KVHW3625 36 25 weldon HSS 1 995,
KVHW3725 37 25 weldon HSS 1 1015,
KVHW3825 38 25 weldon HSS 1 1089,
KVHW3925 39 25 weldon HSS 1 1089,
KVHW4025 40 25 weldon HSS 1 1196,
KVHW4125 4 25 weldon HSS 1 1196,
KVHW4225 4 25 weldon HSS 1 1290,-
KVHW4325 L] 25 weldon HSS 1 1290,
KVHW4425 44 25 weldon HSS 1 1417,
KVHW4525 45 25 weldon HSS 1 1417,
KVHW4625 46 25 weldon HSS 1 1524,
KVHW4725 47 25 weldon HSS 1 1524,
KVHW4825 48 25 weldon HSS 1 1599,
KVHW4925 49 25 weldon HSS 1 1599,
KVHW5025 50 25 weldon HSS 1 1714,
KVHW25SET 14,16,18,20,22, 24 25 weldon HSS 6 2790,

Rezné kotouce - Brusné kotouce ) . o
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VRTACi KORUNKY, DELKA 50 MM

Urcené pro velmi rychlé a pfesné vrtani. UmoZziiuji: rychly posuv a nizky fezny odpor, vy33i kvalitu povrchu a lepsi toleranci.
Vhodné pro Siroké spektrum aplikaci vetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plyndrenstvi. Upnuti WELDON s ddilkem pro aretaci.

11. VRTACIi KORUNKY HSS OPTIMAtools

KVHW1250
KVHW1350
KVHW1450
KVHW1550
KVHW1650
KVHW1750
KVHW1850
KVHW1950
KVHW2050
KVHW2150
KVHW2250
KVHW2350
KVHW2450
KVHW2550
KVHW2650
KVHW2750
KVHW2850
KVHW2950
KVHW3050
KVHW3150
KVHW3250
KVHW3350
KVHW3450
KVHW3550
KVHW3650
KVHW3750
KVHW3850
KVHW3950
KVHW4050
KVHW4150
KVHW4250
KVHW4350
KVHW4450
KVHW4550
KVHW4650
KVHW4750
KVHW4850
KVHW4950
KVHW5050

NAVADECI HROT

NH77
NH102

REDUKCE PRO UPNUTI QUICK-IN

Objednaci kod

KVHW redukce

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI

6,34/5,3x77mm
6,34/5,3x102mm

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon
weldon

weldon

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

102

HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS
HSS

485,-
1 538,-
557,-
557,-
573,-
573,-
619,-
619,-
668,-
668,-
752,-
752,-
796,-
796,-
858,
859,-
933,-
933,-
981,-
981,-
1049,-
1049,-
1118,
1118,
1254,-
1254,
1369,
1369,
1484,
1484,
1599,-
1599,-
1797,
1797,
1933,-
1933,-
2042,-
2042,-
2289,-

- =2 a2 a4 a4 a3 A a3 e e s m e a m —

—_

- =2 a3 A a4 a a A o a

90,- e

1 110,-

I ey

550,

Rezné kotouce - Brusné kotouce
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12. STUPNOVITE VRTAKY A ZAHLUBNIKY OPTIMAtools

STUPNOVITE VRTAKY PRO S LAMACEM TRISKY:

« specidIni dva thly bfitu, prvni pro pozitivni fezani a druhy pro vytvofeni prostoru pro odvod tfisky, diky kterému se snizuje tfeni vrtaku a roste jeho Zivotnost.
« spirdlova drazka zajiStuje icinnéjsi odvod Spony a tim klidn&jsi vrtani
Pro vrtani kvalitnich otvord v Siroké Skale materidlii — vrtani do plechd, trubek, ocelovych profilli, nezeleznych kovil, plexiskla a dalSich. PouZiti pro stolni nebo stojanové vrtacky do tloustky materidlu 4 mm.

STUPNOVITE VRTAKY PRO HSS
Material: M2, HSS

SVH412PRO 4-5-6-7-8-9-10-11-12 6mm 358,-
SVH420PRO 4-6-8-10-12-14-16-18-20 9 8mm 1 627,
SVH632PRO 6-9-12-16-20-22,5-25-28,5-32 9 10 mm 1 1254,-
SVH638PRO 6-9-13-16-19-21-23-26-29-32-35-38 13 10 mm 1 1859,
SADA STUPNOVITYCH VRTAKD PRO HSS 3 KS ="
SVHSETPRO 4-12,4-20, 6-30 - 6,8, 10mm 1970,- "

STUPNOVITE VRTAKY PRO HSS-C0 5%
Materidl M 35, HSS-Co 5%

SVC412PRO 4-5-6-7-8-9-10-11-12 9 6mm 429,-
SVC420PRO 4-6-8-10-12-14-16-18-20 9 8mm 1 781,-
SV(632PRO 6-9-12-16-20-22,5-25-28,5-32 9 10 mm 1 1859,-
SV(638PRO 6-9-13-16-19-21-23-26-29-32-35-38 13 10 mm 1 2453,-
SADA STUPNOVITYCH VRTAKD PRO HSS-CO 5% 3 KS —
SVCSETPRO 4-12,4-20, 6-30 - 6,8, 10mm 2700, o

ZAHLUBNIKY — KUZELOVY, 3-BRIT, 90°

K odstrariovani ostfin, srazeni hran a zahlubovém’ otvord se zépustnou hlavou. Vhodné pro oceli, litiny, slitiny barevnych kovi i nekovové materily.

Objednaci kod Primeér Spicky Priimér stopky Celkova délka m Cena Kc/ks

263M2 6,3 mm 1,5mm 5mm 45 mm 112,

783M2 8,3mm 2mm 6mm 50 mm 1 139,

2104M2 10,4 mm 2,5mm 6 mm 50 mm 1 157,

72124M2 12,4mm 2,8mm 8mm 56 mm 1 194,-

7165M2 16,5 mm 3,2mm 10mm 60 mm 1 271,

1205M2 20,5mm 3,5mm 10 mm 63 mm 1 336,

1250M2 25mm 3,8mm 10 mm 67 mm 1 441,-
SADA Zf\HI.UBNinMKS ——
I S I S I 7 [
ISET 6,3:8,3;104;12,4,16,5;205 6 1090,- i

Rezné kotouce - Brusné kotouce ) _ -
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13. TABULKA PRUMERU VRTAKU PRO ZAVIT, M - METRICKY

PROMERY VRTAK( PRO ZAVIT, M - METRICKY - NORMA IS0 724/965.1

tolerance: 4H pro jemné zdvity se stoupanim 0.25 mm, 5H pro béZné zavity do M1.4, 6H ostatni

M1

M1,1
M1,2
M1,4
M1,6
M1,7
M1,8
M2
M2,2
M2,3
M2,5
M2,6
M3
M3,5
M4
M4,5
M5
M5,5
Mé
M7
M8
M9
M10
M11
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30
M33
M36
M39
M42
M45
M48
M52
M56
M60
Meé4
Me68

*POLOZKY POUZE NA OBJEDNANI

Zavit metricky jemny

BT O THE B 2 AT TER

0,25
0,25
0,25
0,3
0,35
0,35
0,35
04
0,45
04
0,45
0,45
0,5
0,6
0,7
0,75
0,8
09
1
1
1,25
1,25
15
15
1,75

25
2
25

35
35

45
45

55
55

075
0,85
0,95
1,1
125
13
14
16
17
19
2
21
25
29
33
38
42
46
5
6
68
78
85
95
102
12
14
155
175
195
2
%
2,5
295
3
35
37,5
40,5
83
47
50,5
545
58
62

UVEDENE CENY JSOU BEZ DPH.

M3
M3,5
M4
M4
M4,5
M5
M5,5
Mé
M7
M8
M8
M9
M10
M11
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M25
M26
M27
M28
M30
M32
M33
M35
M36
M38
M39
M40
M42
M45
M48
M50
M52

0,35
0,35
0,35
05
05
0,5
0,5
0,75
0,75
0,75

1

1

1

1
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
1,5
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

2,6
31
3,6
35
4
45
5
52
6,2
72
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Chyby tisku vyhrazeny.




